CARROSSERIE

COMPOSITION DE LA CARROSSERIE
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CARROSSERIE

Nomenclature
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(1)  Grille Inf Bouclier AV (53) Arceau AR de Pavillon ~E

(2) Bandeau Lat Bouclier AV (54) Traverse AR de Pavillon (O]

(3) Support Plaque AV (55) Doublure Pied AV

(4) Enjoliveur Bouclier AV (56) Pied AV

(5) Bouclier AV (807) (57) Doublure Bas de Caisse

(6) Absorbeur Bouclier AV (58) Renfort Bas de Caisse L

(7) Traverse Bouclier AV (59) Bas de Caisse

(8) Renfort Bouclier AV (60) Fermeture AV Bas de Caisse

(9) FeuAV (807) (61) Doublure Pied Milieu

(10) Sigle Bouclier AV (807) (62) Traverse Siege AV

(11) Grille Sup Bouclier AV (807) (63) Plancher AV

(12) Phare AV (807) (64) Traverse AV de Plancher AV

(13) Capot AV (807) (65) Longeron LAT (Partie AV)

(14) Traverse Inf de Baie P/brise (66) Renfort de Longeron LAT (Partie AV) w

(15) Grille d'Auvent (67) Longeron LAT (Partie AR) =D

(16) Pare Brise (68) Renfort de Longeron LAT (Partie AR) (e

(17) Facade AV (69) Pied Milieu =

(18) Appui demi Fagade Sup (70) Vitre de Custode <

(19) Demi Fagade Sup AV (71) Aile AR (&]

(20) Demi Bloc AV (72) Passage Roue Ext AR ‘W

(21) Tole Liaison Tablier (73) Fermeture Passage Roue AR =

(22) Renfort AR de passage de roue (74) Pied AR Latéral

(23) Facade Longeron AV (75) Traverse AV de Plancher AR

(24) Support AV Berceau (76) Pied de Volet Assemblé (76+77+78+79)

(25) Renfort Support AV Berceau (77) Renfort Montant Pied de Volet

(26) Longeron Réparation AV (78) Fermeture Inf Pied de Volet

(27) Longeron AV (79) Renfort Inf Pied de Volet

(28) Fermeture Longeron AV (80) Plancher AR

(29) Passage de Roue AV (Partie AV) (81) Jupe AR —

(30) Doublure d'Aile AV (82) Doublure Jupe AR 'g

(31) Fermeture Sup Passage de Roue AV (83) Traverse Bouclier AR c

(32) Renfort de Doublure Aile AV (84) Bouclier AR o

(33) Aile AV (85) Bandeau Bouclier AR -

(34) Tablier Assemblé (86) Lunette (@]

(35) Traverse Sup de Tablier (87) Hayon H

(36) Planche de bord (88) Feu AR {

(37) Vitre Fixe Porte AV (89) Traverse AR de Plancher AV -

(38) Vitre Porte AV (90) Passage Roue Int AR =z

(39) Panneau Porte AV (91) Traverse AV Plancher AR 18]

(40) Panneau Porte AR (92) Traverse centrale Plancher AR =

(41) Vitre Porte AR (93) Liaison Traverse centrale Plancher AR E

(42) Porte AV (94) Longeron Réparation AR -

(43) Porte AR (95) Embout Longeron AR 8

(44) Coté de Caisse Assemblé (96) Fermeture Longeron AR ‘W

(45) Brancard Pavillon (97) Custode

(46) Coté Lat Pavillon (98) Grille Sup de Bouclier (C8)

(47) Traverse AV de Pavillon (99) Sigle Calandre (C8)

(48) Pavillon (100) Calandre (C8)

(49) Renfort de Montant Pare Brise (101) Phare AV (C8)

(50) Doublure de Montant Pare Brise (102) Capot AV (C8)

(51) Montant Pare Brise (103) Bouclier AV (C8)

(

52) Arceau AV de Pavillon
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CARROSSERIE

& Jeux et affleurements
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(D) Projecteur
(E) Pare-chocs avant
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2 (A) Capot sortant
CEJ (B) Aile avant
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CARROSSERIE
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(C) Capot (J) Enjoliveur arriére, porte avant
(B) Aile avant (K) Enjoliveur avant de porte coulissante
(F) Montant de baie —
Partie latérale
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/// I U | ' (G) Porte avant
0,5%1,5=15 ||, ‘ — (L) Porte coulissante —_
16 — ||18 ‘ L0ASERE || o) yohtant de baie iy
(B) Aile avant (e
(G) Porte avant o
|_
Nota : Jeu de 5,0 mm du point 15 et 5,5 mm au point 16 constant 8
jusqu'au point 17 ; du point 17 au point 19, augmentation du jeu -
jusqu'a 5,0 mm. ‘w
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(M) Enjoliveur arriere de porte coulissante
(N) Vitre de custode

20 21

(G) Porte avant
(H) Enjoliveur de montant de baie
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(P) Porte coulissante sortie / aile (Q) Aile arriére inférieure
(Q) Aile arriére inférieure (T) Trappe a carburant
] (R) Aile arriére supérieure
w
2
g
Z
<
O
‘Ll
= T, L
- 2,7:1[-1] |
— I 0541508 k_
\ | |
37 Q —m
30 s 31 ‘ s -

(B) - Aile avant
(S) - Coté de caisse
(G) - Aile avant

(Q) Aile arriére inférieure
(T) Trappe a carburant

Partie arriére

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |
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(S) - Cété de caisse
(L) - Porte coulissante
(Q) - Aile arriére inférieure

Y 6 25-1,5|

2,5:25[15) |

o |

(Q) Aile arriére inférieure
(U) Volet arriere

(V) Pare-chocs arriére
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CARROSSERIE

411515
r “~w

1,915
[ —

4—6‘ ./

ra

ra

GENERALITES

(R) - Aile arriére supérieure
(Q) - Aile arriere inférieure
(W) - Feu arriere

(U) Volet arriere
(W) Feu arriere

2,2:25 -2 |

_ s,
52518 || A A 6225618

MECANIQUE

(R) Aile arriére supérieure

(W) Feu arriere
(X) Vitre de volet arriére

Sommaire
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(V) Volet arriere
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Nota : jeu évolutif de 10,0 mm au point Y (axe de caisse) jusqu'a
8,0 mm au point Y1 (charniéres de volet) ; de 8,0 a 5,0 mm au
point Y2 et jeu constant de 5,0 mm jusqu'au point Y3.
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CARROSSERIE

Bouclier avant Bouclier avant Citroén C8

Dépose 20 21 22 23 24 70 71 72
- Déposer les lave-projecteurs (suivant \@L @ % @ % % %@@

équipement).
- Placer le véhicule sur un pont élévateur.
- Déposer les fixations (1) des pare-boue
D et G (Fig.Amo.1).

Fa

ra

Fa

GENERALITES

- Ecarter les pare-boue.

- Déposer le cache supérieur (3) de bou-
clier (6 agrafes).

- Désaccoupler le cable de commande
d'ouverture de capot (4).

- Déposer les veilleuses AV et les décon-
necter.

- Déposer :
*les 3 vis quart de tour des fixations

inférieures (2) du bouclier,

* le bouclier.

MECANIQUE

Impératif : dégager le bouclier AV hori-
zontalement vers 'avant.

Repose

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

Commande d'ouverture
du capot

Fa

Dépose

- Déposer la planche de bord (voir le cha-
pitre «Sellerie»).
- Déposer (Fig.Amo.2) :
* les agrafes (1).
* le déflecteur supérieur de la calandre (2).
* le déflecteur anti-humidité du calcula-
teur moteur (3).

EQUIPEMENT ELECTRIQUE
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CARROSSERIE

- Dégrafer le cable de son logement. 70 76 Citroén C8
- Déposer (Fig.Amo.3) : .

* le joint de porte (partiellement), Q}?
* la baguette de seuil (4) de la porte @3@

conducteur selon les fleches (A et B).

ra

ra
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GENERALITES

- Déposer (Fig.Amo.4) :
* les vis avant (5) du support commande
ouverture capot.
* les vis de fixation (6) de la commande | Calandre
ouverture capot.

Peugeot 807 : voir I'éclaté du bouclier

>
MECANIQUE

- Extraire le joint d'étanchéité cable (7) sur
tablier par le coté d'habitacle (Fig.Amo.5).
-Déposer I'ensemble cable et commande.

N 3
th/ /?é : Capot moteur 5 55
| ,
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Repose

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

Nota : pour faciliter la mise en place du
joint d'étanchéité tablier, utiliser de I'eau
savonneuse.

Aile avant
Dépose

- Déposer :
* |le bouclier AV,
* les projecteurs.
- Déclipper la custode (1) (Fig.Amo.6).
- Déposer (Fig.Amo.7) :
* la vis (2),
* la vis de fixation du pied d'aile situé
dans l'entrebaillement de la porte.
- Déposer :
* les fixations inférieures (3) (Fig.Amo.8),
* les fixations supérieures (4) (Fig.Amo.9).
- Déposer l'aile avant.

CARROSSERIE
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CARROSSERIE
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- La repose s'effectue dans I'ordre inverse

de la dépose.

Porte avant battante
1T Dépose
14
L - Débrancher le connecteur (1) au niveau
g du passe-cables de la porte (2) (Fig.
o Amo.10).
4 - Déposer les vis de fixation (3) de l'arrét
o de porte.
< - Déposer les vis de charnieres (4).
(3) e

’81 //’
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CARROSSERIE
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Repose

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

Porte latérale coulissante
Dépose

- Attendre 2 minutes aprés coupure du
contact puis débrancher la batterie.

- Ouvrir la porte et mettre les supports
sous la porte.

- Déposer :
* les fixations (1) du guide AR (Fig.Amo.11),

|

BN

|
7*

* le cache du guide inf. et les fixations
(2) (Fig.Amo.12),

* la garniture du montant AV et la fixation
(3) (Fig.Amo.13).
- Dégager la porte et son support.

Repose

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

- Régler le jeux et 'affleurement.

- Vérifier manuellement le bon fonctionne-
ment de la porte latérale coulissante.

=

Sommaire
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- Débrancher la batterie. E
- Déposer la garniture intérieure d'aile arriere. NTT
Nota : le chariot central doit étre placé a E
fond vers I'avant du véhicule. w
Cété droit (Fig.Amo.14). E
o
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- Déposer le panneau intérieur d'aile
arriere.

- Verrouiller le mécanisme de la porte
latérale coulissante motorisée.

- Régler la tension des céables (si néces-
saire).

- Rebrancher la batterie.

- Réinitialiser les ouvrants :

« fermer la porte latérale coulissante,

« effectuer une ouverture manuelle, puis
une fermeture et une ouverture élec-
triques,

- Vérifier le fonctionnement de la porte
latérale coulissante motorisée, et I'anti-
pincement.

- Vérifier le leve-vitre électrique et I'anti-
pincement.

- Vérifier manuellement le bon fonctionne-
ment de la porte latérale coulissante (a
I'aide de la télécommande).

(&

- Mettre une clé male six pans de 8 mm
(1) dans le moyeu du mécanisme.

- Tourner a droite pour tendre les cables,
tirer sur la clé pour les détendre, de fagon
a positionner les repéres mobiles (A)
dans les lumiéres en face des repéres
fixes (B) sur le carter du mécanisme.

CARROSSERIE

Coté gauche
- Mettre la clé (1) dans le moyeu du
meécanisme.
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MECANIQUE
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CARROSSERIE

- Tourner a gauche pour tendre les cables,
pousser sur la clé pour les détendre de
fagon a positionner les repéres mobiles
(A) dans les lumiéres en face des repéres
fixes (B) sur le carter du mécanisme.

- Manceuvrer la porte manuellement (plu-
sieurs fois) et vérifier la tension des cables.

- Recommencer le réglage (si nécessaire).

- Régler les jeux et affleurements.

Réinitialisation des ouvrants

- Porte latérale coulissante :

« fermer la porte latérale coulissante,

« effectuer une ouverture manuelle, puis
une fermeture et une ouverture élec-
triques,

« vérifier le fonctionnement et I'anti-
pincement,

Léeve-vitre électrique :

- Effectuer une descente compléete (pas-
a-pas) en butée basse, dans les 10
secondes appliquer une pression conti-
nue pendant 5 secondes.

- Effectuer une montée compléte (pas-a-
pas) en butée haute, dans les 10 secon-
des appliquer une pression continue
pendant 5 secondes.

- Effectuer une descente et une montée
automatiques.

- Contréler le bon fonctionnement de I'anti-
pincement (avec un objet).

Hayon
Dépose

- Déshabiller le hayon.

- Dégrafer le faisceau du hayon entre le
hayon et la caisse.

- Déposer les clips sup. des stabilisateurs
DetG

- Déposer les vis (2), déclipser les stabili-
sateurs (Fig.Amo.15).

- Déposer le hayon.

= 5

u U/&\:Jl\f%/&_ii,u—_—l
2

Repose

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

Bouclier arriere
Dépose

- Déposer les fixations du bouclier situées
dans le passage de roue.
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- Déposer les fixations inférieures (2 et 3) D
et G (Fig.Amo.16).

CARROSSERIE

Nota : pour les véhicules qui en sont équipés,
déconnecter la fiche des détecteurs d'aide
au stationnement située a l'arriere D.

- Déposer les fixations supérieures.
Impératif : dégager le boucliers horizon-
talement vers l'arriere.

Repose

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

Aile arriéere
Dépose

Nota : attendre 2 minutes avant de
débrancher la batterie.

- Débrancher la batterie.

- Ouvrir la porte coulissante latérale moto-
risée.

- Déposer les fixations du guide arriere (1)
et maintenir la porte a I'aide de I'outil [1]
(Fig.Amo.17).

- Protéger l'aile sous le guide arriere (1)
de la porte .
- Déposer (Fig.Amo.18) :
* les 3 fixations (2),
* le bouclier arriére,
* les fixations (3).

Sommaire

Aile arriére

A l'intérieur
- Déposer :
* la grille d'extraction d'air du montant de
volet,
* le feu arriere (pour acceder a la fixation (4)),
* a l'aide d'une spatule ou d'un cutter,
décoller l'aile du support en passant
par le logement du feu,
» dégager la peau de l'aile.

Aile assemblée avec le support et le rail
- Déposer :

« cOté gauche : la trappe a carburant,

* la garniture supérieure arriere du mon-
tant de volet,

* la garniture intérieure d'aile arriére,

* les fixations du guide arriére (1) sur la
porte (pour dégrafer les cables de la
porte coulissante motorisée).

- Avancer le guide (1) a l'avant du rail.

Nota : verrouiller le mécanisme de la porte
latérale coulissante motorisée sur le
moteur a l'aide d'un clip pour éviter de
détendre les cables.

- Dégrafer les cables sur le guide arriére
de la porte (rotules).

- Déposer le guide.

- Déposer les fixations intérieures (5) du
rail (Fig.Amo.19).

- A l'aide d'une spatule ou d'un cutter,
décoller le support de la caisse.

- Dégager I'ensemble support/rail/aile.

Repose

Aile assemblée

- Araser le restant de double face sur le
support.

- Mettre du double face sur le support.

- Indexer et coller l'aile sur le support d'aile.

- Reposer les fixations (2, 3 et 4) et respecter
les jeux et affleurements.

Aile assemblée avec le support et le rail

- Mettre en place le rail dans le support
d'aile et coller I'ensemble sur l'aile.

- A l'aide du double face , appliquer une

colle de calage structurale entre le sup-
port d'aile et la caisse.

- Reposer I'ensemble sur la caisse (res-
pecter les jeux et affleurements).

- Reposer les fixations (5).

suite

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

- Rebrancher la batterie.
- Réinitialiser les ouvrants.
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CARROSSERIE

& | Pare-brise
=
- .
< Dépose
14
' Nota : le pare-brise est fourni avec les 2
_E cales.
o - Déposer :
* le rétroviseur intérieur,
* le capteur de pluie (déconnecter le fais-
ceau a chaque extrémité),
— * les enjoliveurs de baie de pare-brise,
* les balais essuie-glaces,
* les caches intérieurs D et G de montant
— de pare-brise.
- Dégrafer la garniture sup. de la planche
de bord (1) (Fig.Sel.1).
Impératif : protéger les angles du tableau
W de bord pour ne pas le détériorer avec le
S fil tranchant.
g - Découper le cordon de colle et déposer
<ZE le pare-brise a l'aide de ventouses.
& | Repose
= - Protéger l'intérieur du véhicule.
- Araser les cordons de colle sur le pare-
brise et la feuillure.
- Présenter le pare-brise sur la baie.
| - Centrer le pare-brise et positionner des

rubans adhésifs (2) (Fig.Sel.2).

- Couper les adhésifs.

- Retirer le pare-brise.

- Effectuer les retouches anticorrosion.

- Dégraisser les parties de collage de la
feuillure et du pare-brise.

- Appliquer les primaires.

- Laisser sécher (voir les instructions du
fournisseur).

- Reposer les cales (3) aux emplacements
indiqués par les fleches (Fig.sel.3).

- Découper I'embout de la buse au @ 8,0 mm
sur une hauteur de 12,0 mm.

- Appliquer le cordon de colle sur toute la

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

périphérie.
- Positionnement du cordon de colle
(Fig.Sel .4) :
* partie latérale B : maxi 14,0 mm - mini
11,0 mm,

* parties haute et basse C : maxi 8,0 mm.

- Les cotes latérales se mesurent par rap-
port au bord du pare-brise, les cotes
haute et basse se mesurent par rapport
au joint d'entourage du pare-brise.

- La hauteur du cordon de colle doit étre
de : maxi 15,0 - mini 13,0.

- Prendre 1 point milieu de chaque cété
du pare-brise pour la prise de cotes.

- Le temps entre la pose du mastic sur la
vitre et le positionnement de celle-ci sur
le véhicule ne doit pas dépasser 8 mn
(pour les mastics de collage a prise rapide).

- Controler I'état et le positionnement des
cales sur le pare-brise .

- Reposer le pare-brise (3 opérateurs sont
nécessaires) .

- Positionner le pare-brise par rapport aux
rubans adhésifs (2).

CARROSSERIE
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Fig.Sel.3

Fig.Sel.1
Fig.Sel.2
[ C
7
B B
'
C
Fig.Sel.4

- Exercer une pression constante a l'aide
des ventouses de plaquages.

Important : avant toute intervention, suivre
les préconisations des fournisseurs sur
les temps de polymérisation des produits
utilisés.

- La suite de la repose s'effectue dans I'or-
dre inverse de la dépose.

- Vérifier :

* le fonctionnement des essuie-glace,
« |'étanchéité du pare-brise.

Important : respecter le temps d'immobi-
lisation du véhicule préconisé par les
fournisseurs des produits utilisés aprées
la pose du vitrage.




Glaces de porte avant
Glace mobile
Dépose

- Baisser la vitre pour accéder aux pinces
de fixation.
- Déposer la garniture intérieure de porte
(Fig.Sel.5) :
* la vis (2),
* I'enjoliveur (1),
* la commande intérieure d'ouverture de
porte (3),
* le catadioptre (4),
* les 2 vis (5),
* la commande électrique du leve-vitres
(débrancher les connecteurs).
- Déclipper la garniture (sur le pourtour),
- Déposer la garniture intérieure (6) (vers
le haut).

CARROSSERIE

71 72

Glaces de porte avant

ra

ra

ra

GENERALITES

- Déposer :
« les feuilles d'étanchéité,
* les leéche-vitres extérieurs et intérieurs.
- Déclipper la glace des pinces (A)
(Fig.Sel.6).
- Déposer la glace, vers I'extérieur et par
le haut.

‘,

A

Repose

- La repose s'effectue dans 'ordre inverse
de la dépose.

Glace fixe

Dépose

- Déposer la glace coulissante.
- Déposer (Fig.Sel.7) :

* les vis de fixation (1),

* le guide de glace,

* la glace fixe (2).

Sommaire

Repose

- La repose s'effectue dans 'ordre inverse
de la dépose.

Moteur de léve-vitres AV

Dépose

- Déposer la garniture intérieure de porte.
- Déposer les (1) vis de fixation du moteur
de léve-vitre (Fig.Sel.8).

e e—

- Débrancher le connecteur sur le moteur
de leve-vitre.
- Déposer le moteur léve-vitre (2).

Repose

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

Mécanisme
de léve-glace AV

Dépose

Nota : pour les véhicules équipés de portes
latérales coulissantes motorisées, attendre
2 minutes aprés coupure du contact avant
de débrancher la batterie.

- Descendre la vitre aux trois quarts.
- Déposer :

* le panneau de garniture de porte,

« le film d'étanchéité,

* le lécheur intérieur et extérieur,

* les enjoliveurs extérieurs des montants.
- Déposer (Fig.Sel.9) :

* le joint de coulisse de vitre (1),

* les fixations (2).
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- Dégager la glace par le haut.

- Déconnecter le faisceau sur le moteur
de léve-vitre électrique.

- Déposer les fixations (3).

- Dégager le mécanisme par l'intérieur de
la porte.

Repose

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

Impératif : aspirer le fond de porte pour
extraire les déchets des rivets, reposer
une feuille d'étanchéité neuve.

- Rebrancher la batterie.
- Réinitialiser les ouvrants.

Glace de porte
coulissante

Dépose

- Déposer la garniture de porte :

» déposer la manivelle leve-vitre et I'en-
joliveur de poignée intérieure,

 dégrafer la garniture (3) du montant
avant de la porte(Fig. Sel.10),

 déposer les fixations (4),

« dégrafer le panneau (5) sur le pourtour
sans oublier I'agrafe centrale,

» déposer le panneau (5) en le faisant
glisser vers le haut.

Fa
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- Déposer :
* la feuille d'étanchéite,
« |les léche-vitres extérieurs et intérieurs,
- Décrocher la glace et la sortir vers
I'extérieur et par le haut.

Repose

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

Mécanisme d'ouverture
de porte coulissante

Dépose

Important : pour les véhicules équipés de
portes latérales coulissantes motori-
sées, attendre 2 minutes apres coupure
du contact avant de débrancher la batterie.

Commande d'ouverture de porte

12 70 71 72173 74
() ~1Q
= V ) A
= 75 76 78

72

- Déposer :
* le panneau de garniture de porte,
* le film d'étanchéité,
* la protection anti-crochetage.
- Déposer les fixations (1) de la serrure
avec la tringle de commande (Fig.Sel.11).
- Déposer la fixation (2) de la poignée
intérieure (Fig.Sel.12).

- Déconnecter la biellette (3).

- Déposer les fixations (4) du mécanisme
de verrouillage.

- Déposer les fixations (5) du cache d'accés
a la poignée extérieure (Fig.Sel.13).

- Dégrafer la poignée (6) de son mécanisme
par l'intérieur (Fig.Sel.14).
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CARROSSERIE

- Dégrafer la poignée de son support (7) a
I'extérieur (Fig.Sel.15).

- Déposer la fixation (8) du support
(Fig.Sel.16).

Repose

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

Impératif : aspirer le fond de porte pour
extraire les déchets des rivets, reposer
une feuille d'étanchéité neuve.

- Rebrancher la batterie .
- Réinitialiser les ouvrants .

Mécanisme d'ouverture
de porte coulissante
motorisé

Dépose

Important : attendre 2 minutes aprés
coupure du contact avant de débrancher
la batterie.

- Déposer la garniture intérieure d'aile
arriére.

- Ouvrir la porte.

- Verrouiller le mécanisme a l'aide d'un
clip (2) (Fig.Sel.18).

- Dégrafer les cables sur le guide arriere
de la porte.

- Débrancher le connecteur du moteur sur
le module.

- Déposer les 8 fixations (1) (Fig.Sel.17).

- Dégager le mécanisme.

« vérifier le fonctionnement de la porte
latérale coulissante motorisée, et I'anti-
pincement,

« vérifier le leve-vitre électrique et I'anti-
pincement.

Réglage

- Débrancher la batterie.
- Déposer la garniture intérieure d'aile
arriere.

Nota : le chariot central doit étre placé a
fond vers l'avant du véhicule.

Cété droit (Fig.Amo.19) :

ra
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MECANIQUE

Repose

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.
- Retirer le clip (2) (Fig.Sel.18).
- Manceuvrer la porte manuellement.
- Régler la tension des cables.
- Rebrancher la batterie.
- Réinitialisation de la porte latérale cou-
lissante motorisée :
« porte fermée : effectuer une ouverture
manuelle, puis une fermeture et une
ouverture électriques,

- Mettre une clé male six pans de 8 mm
(1) dans le moyeu du mécanisme.

- Tourner a droite pour tendre les cables,
tirer sur la clé pour les détendre, de
fagon a positionner les repéres mobiles
(A) dans les lumieres en face des repéres
fixes (B) sur le carter du mécanisme.

Coté gauche :

- Mettre la clé (1) dans le moyeu du
meécanisme.

- Tourner a gauche pour tendre les cables,
pousser sur la clé pour les détendre de
fagon a positionner les repéres mobiles
(A) dans les lumieres en face des repéres
fixes (B).

- Manceuvrer la porte manuellement (plu-
sieurs fois) et vérifier la tension des cables.

- Recommencer le réglage (si nécessaire).

- Régler les jeux et affleurements.

Réinitialisation
des ouvrants

Porte latérale coulissante :
 fermer la porte latérale coulissante,
« effectuer une ouverture manuelle, puis une
fermeture et une ouverture électriques,
- vérifier le fonctionnement de I'antipince-
ment.
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CARROSSERIE

Leéve-vitre électrique : Glace de custode entrebaillable
« effectuer une descente compléte (pas- .
a-pas) en butée basse, dans les 10
7)) secondes appliquer une pression
NTT| continue pendant 5 secondes,
= « effectuer une montée compléte (pas-a-
- pas) en butée haute, dans les 10
< secondes appliquer une pression
\% continue pendant 5 secondes,
= « effectuer une descente et une montée
NTT| automatiques.
o - Controler le bon fonctionnement de I'anti-
pincement (avec un objet).
Glace de custode entre-
baillable
Dépose
- Baisser la glace de porte coulissante
latérale.
- Ouvrir la porte coulissante latérale.
LLl - Ecarter le joint (1) (sans ses agrafes de
8 fixation) (Fig.Sel.20).
Z
<
O
‘Wl
=
1<
- Araser le cordon sur la glace et le véhicule.  Nota :« le cordon de colle doit étre triangu-
- Dégraisser la surface de collage sur la laire, d'une base de 8 mm et d'une hauteur
— glace et sur le véhicule avec le produit de 10 mm.
choisi dans I'ensemble d'encollage. * le temps entre la pose du mastic sur la
- Appliquer le primaire pour tole couleur vitre et le positionnement de celle-ci sur le
rouge sur la zone de collage du véhicule. véhicule ne doit pas dépasser 8 mn (pour
| , , - Appliquer le primaire pour verre couleur les mastics de collage a prise rapide).
L - Ouvrir la glace latérale.
8 - Déposer ?Fig.SeI.21) : ) \Iiigssg:;%gﬁ::a%enciﬁllage de la glace. - Reposer la glace entrebaillable a l'aide
= * la fixation (2) du systéme d'ouverture,  _ A" zide du gabarit (20), reposer les 2 des éléments suivants (Fig.Sel.24).
= " le cache (3). pions neufs (5) (Fig.Sel.22). ) [
nd |\ <
- =T
8| |-ep— =l
L - 0 &
o @‘r* v \ |
e} =) \ - Fermer la porte coulissante latérale.
‘L - Equiper le pistolet extrudeur avec l'en- Laisser polvmériser 30 mn avant toute
semble mastic mélangeur. - Ipt' y
- Prendre la buse livrée dans I'ensemble Tanlpu a 'OP' , .
- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
- Déposer le joint de glace entrebaillable ge, collage. don d tic entre | de la dépose.
arrire. ) igﬁgs(esr) ‘(JEI Cgre|02”3)e maslic enlre 1S _ygrifier I'étanchéité de la glace entre-
- Reposer la fixation (2) avec la vitre en P 9.5€1.£3). baillable arriere.
position entrebaillée. . i
- A’I'aide du fil tranchant de section carrée, Nthja}O.ir:'te gwpprléasc iL;%SU : %lzr;e:ngzg{xanon
w découper de bas en haut le cordon de
o colle. = L .
Tl - Déposer : ‘9 unette arriere
n * la fixation (2), (—\
8 * la glace entrebaillable (4), Dépose
N » les agrafes de fixation du joint (1). &
(14 @ - Déposer :
< Repose « la garniture de volet arriére,
o * le balai d'essuie-glace arriere et le
- Déposer les 2 pions de positionnement moteur.
de la glace.

= [a\ % - =
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- Découper le joint de colle en terminant la
découpe a I'angle supérieur gauche.

- Déposer la lunette de volet a l'aide de
ventouses articulées.

Repose

- Protéger l'intérieur du véhicule.

- Araser les cordons de colle sur la lunette
et la feuillure.

- Présenter la lunette sur le volet.

Nota : dans le cas du remplacement de la
lunette arriére, centrer celle ci, et posi-
tionner des rubans adhésifs (1) comme
montré ci dessous, puis couper les adhé-
sifs (Fig.Sel.25).

CARROSSERIE

- Déposer la lunette arriére.

- Dégraisser la surface de collage de la
feuillure et la lunette avec le produit
choisi dans I'ensemble de collage.

- Appliquer sur la zone de collage les pri-
maires tle couleur rouge et verre couleur
verte choisis dans I'ensemble de collage.

- Laisser sécher 10 mn.

- Poser les cales d'épaisseur en (C)
(Fig.Sel.26).

Planche de bord-insonorisant

70 71

-

- Equiper le pistolet extrudeur avec l'en-
semble mastic mélangeur, prendre la
buse livrée dans I'ensemble de collage et
découper I'embout de la buse au @ 8 mm
sur une hauteur de 12 mm (Fig.Sel.27).

- Appliquer le cordon de colle sur toute la
périphérie de la lunette.

Nota : respecter les distances du cordon
colle par rapport aux bords de la vitre.

- Positionnement cordon lunette :
* parties haute et basse : mini 13 mm -
maxi 12 mm,
* partie latérale : mini 13 mm - maxi 18 mm.

Impératif : le temps entre la pose du
mastic sur la vitre et le positionnement
de celle-ci sur le véhicule ne doit pas
dépasser 8 mn (pour les mastics de col-
lage a prise rapide).

- Contréler I'état et le positionnement des
tampons sur le volet.

- Dans le cas d'un remplacement de la
lunette, positionner la lunette par rapport
aux rubans adhésifs.

- Exercer une pression constante a l'aide
des ventouses fils (5) (fig.Sel.28).

- Laisser polymériser 30 mn avant toute
manipulation.

- Reposer l'ensemble moteur / bras
d'essuie-glace.

- Reposer la garniture de volet arriére.
- Vérifier :
« le fonctionnement de I'essuie-glace,
« |'étanchéité de la lunette.

Planche de bord

Dépose

-Déposer la fagade de climatisation :
» déposer le pommeau levier de vitesses

(1) (Fig.Sel.29),
/%@QM

Sommaire

« déclipper le soufflet de la commande
de vitesses (2) en commengant par le
bas,

« déclipper le support de la fagade de cli-
matisation (3) en tirant vers le haut,

« dégrafer les connexions électriques (4)
(Fig.Sel.30),

» détacher le cable de sécurité marche
arriere (5),

« déclipper délicatement la fagade de cli-
matisation et la commande multifonctions.
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CARROSSERIE

Vide poches-boite a gants-serrure
9 10 70 71

SAT

Fa

ra
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GENERALITES

- Déposer le pied central.
- Déposer le combiné afficheur (Fig.Sel.31) :
« déclipper la tablette centrale,
* déposer les 2 vis de fixation du combiné
afficheur,
« déclipper I'ensemble afficheur multifonc-
tions et sa casquette en tirant vers soi,
» déconnecter I'ensemble afficheur mul-
tifonctions.

MECANIQUE

- Déposer :

* la colonne de direction (voir le chapitre
. P s .. «Directiony),
Facades-volet radio-visiere combine « le contacteur tournant (COM 2000) (voir
3 4170 72 71 le chapitre «Airbags»).
- Déposer la garniture inférieur G (Fig.Sel.32) :

Fa

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

* décoller la partie avant (1) du joint de
porte,
« déclipper l'obturateur gauche (2),
« dégrafer I'aérateur pied d'auvent (3),
* dégrafer les baguettes enjoliveurs (4),
« déposer les fixations (5) (Fig.Sel.33),
» déconnecter l'interrupteur neutralisa-
tion ESP (6) (suivant équipement),
+ débrancher la prise diagnostic (7),
 dégrafer l'insonorisant sous planche
de bord.
- Déposer le vide-poches (coté passager).
- Déposer le coussin gonflable passager
(Voir le chapitre «Airbags»).

CARROSSERIE

Impeératif : appliquer la procédure de
mise hors service du systéme centralisé
coussins gonflables.

Sommaire =/ [ 9 - =




CARROSSERIE

Vide poches-boite a gants-serrure

- Déposer le support autoradio (1)
(Fig.Sel.34).

- Dégrafer la garniture supérieure de la
planche de bord (2).

- Déposer :
*la conduite d'air centrale (3) en com-

mengant par extraire l'arriere de la piece,

* le capteur de luminosité,
* les 3 vis de fixation (4),
* les 2 écrous de fixation (5).

- Libérer la planche de bord de ses points
de centrage.

- Sortir les faisceaux du combiné afficheur
et des tweeters.

- Déposer la planche de bord (6).

Repose

- Insérer les faisceaux dans leur lieu de
cheminement.

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

Nota : serrer la vis du volant de direction
a 2.0 m.daN.

- Vérifier le fonctionnement des équipe-
ments.

- Appliquer la procédure de mise en service
du systéme centralisé coussins gonflables.

- Initialiser les systemes (toit ouvrant,
leve-vitre électrique, porte coulissante).

Garniture de pavillon

Dépose

-Déposer :
* les poignées de maintien supérieures
avant (1) et arriére (Fig.Sel.35),
* I'enjoliveur (2),
* le range-lunette conducteur,
* les poignées d'aide a la montée des
personnes aux places arriére.
- Les caches de vitres latérales arriere (3)
et les fixations d'ouverture (Fig. Sel.36).

70 71 72 73
| O S

Garniture de pavillon

70 76 71 72 73 74 75
| |67 |€O ol [
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CARROSSERIE

- Mettre en place la garniture de pavillon.
- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.
(%) .
‘uw Toit ouvrant
=
-
<
14
=
‘Wl
o
- Déposer et écarter les garnitures de Dégager la garniture de pavilion des
LIJ montant avant (4) et arriére (5) m_or’1tants de_portes.’ .
) (Fig.Sel.37) - Libérer le faisceau électrique de la gar-
Q 9.9€L.37). niture.
<ZE - Déposer la garniture par le volet arriére.
<LI-.>I Repose
=
Garniture : nouvelle définition
- Il est nécessaire de changer les arceaux
(raidisseurs) de pavillon avant et arriere
— avec des goujons sertis (8) (Fig.Sel.41).
- Déposer le cache-console de pavillon. /8
- Déconnecter le connecteur du capteur
Ll de température intérieure. o R -
8 - Déposer les pare-soleil et les crochets — ]
de retenue. — —
Y ©
E Nota : pour un pare-soleil équipé d'un — F—
(&) miroir avec éclairage, mettre en place
|i|J un passe-fil & laisser en attente.
gal - Déposer les vis de fixation du rétroviseur ~ 'Mpératif : échange des arceaux (raidi-
- intérieur. sseurs) : remettre les (_:ordons de mastics
E - Déposer les 4 fixations en (A) de la gar- de ca!age entre Ia.calsse et les arceaux
s niture de pavillon (Fig.Sel.38). pour éviter les bruits.
Ll - Appliquer des cordons du mastic en (B),
o sur les raidisseurs (9 et 10) et en (C) sur
8 le raidisseur arriere (10) (Fig.Sel.42).
\Iu 9
B
I
| —
=
—
B Cc .
= Dépose
l/‘\
. . . , { = o - Déposer la garniture de pavillon.
- Déposer partiellement les joints d elncg- é \ c - Déconnecter le connecteur du toit
w drement de porte avant, de portes laté- 10 ouvrant et du boitier de toit ouvrant.
% rales et du hayon de fagon a permettre - Déposer le boitier (1) (Fig.Sel.43).
] le décollage de la garniture du pavillon. . Retirer tous les autres velcro adhésifs —_—
g - Ecarter l? garnltur? audnlveabu dcl; VOLet situés sur le cadre inférieur de toit it
arriere et couper les deux bandes de ouvrant.
8 colle (6) (Fig.Sel.39). - Dégraisser les parties en contact avec
o’ . . les adhésifs.
< Garniture : nouvelle définition - Nouveau montage avec 2 pontets (a
3 D Fia.Sel.40 partir du numéro de : 09597).
- Déposer (Fig.Sel.40) :
. Iez p|afo(nngiers, ) Nota : deux personnes sont nécessaires
« les fixations (7) au niveau des plafon- pour effectuer I'opération suivante.
niers.
page 148
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- Déposer :
* les fixations (2) (Fig.Sel.44),
 |le moteur de toit ouvrant,
* le rideau de toit ouvrant.

Panneau mobile
de toit ouvrant

Dépose

- Mettre le toit ouvrant en position entre-
baillée (position point zéro).

- Déposer les vis de fixation (1) G et D
(Fig.Sel.47).

- Déposer les vis de fixation (3) du cadre
de toit ouvrant (Fig.Sel.45).

CARROSSERIE

Repose

- Enrouler le rideau.
- Compresser le ressort (Fig.Sel.50) :
« faire tourner le ressort avec I'embout
(3) pousse,
« faire ressortir I'embout (3) pour bloquer
le ressort,
* répéter l'opération jusqu'a ce que le
ressort soit tendu.

- Déposer le cadre de toit ouvrant en le fai-
sant glisser vers le pare-brise puis vers le
bas.

Repose

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

Déflecteur de
toit ouvrant

Dépose

- Mettre le toit ouvrant en position ouverture
compléte .

- Sortir le ressort (1) de son logement tout
en tirant sur le déflecteur pour dégager
les ergots servant de guide (Fig.Sel.46).

- Mettre le toit ouvrant en position ouverture
compléte.
- Déposer le panneau mobile.

Repose

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

Rideau de toit ouvrant

Dépose

- Déposer la garniture de pavillon.

- A l'aide d'un petit tournevis, appuyer sur
I'embout (1) et déposer I'enrouleur de
rideau (Fig.Sel.48).
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- Engager en premier dans le toit ouvrant
I'embout (3) avec le ressort comprimé
puis I'embout (1).

- Reposer le guide dans l'ordre inverse de
sa dépose.

Impératif : contréler la tension, le fonc-
tionnement et I'enroulement du rideau.

Moteur de toit ouvrant

Dépose

- Déposer la garniture de pavillon.

- Déconnecter le connecteur du moteur
de toit ouvrant.

- Déposer les vis de fixation (1) du moteur
de toit ouvrant (Fig.Sel.51).

- Déposer le moteur (2).

2

MECANIQUE

- Déposer le guide (2) de rideau en le
mettant de travers comme indiqué par
les fleches (Fig.Sel.49).

EQUIPEMENT ELECTRIQUE ‘
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- Basculer le déflecteur pour finir de sortir
les ressorts de leur logement et déposer
le déflecteur.

Repose

- La repose s'effectue dans 'ordre inverse
de la dépose.

Repose

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.
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CHAUFFAGE - CLIMATISATION

Compresseur de climatisation :
- Compresseur a cylindrée variable.

= TYPE et SD7V16
- Modéle suivant moteur :
CEW 1211
S DW 1228
CES ., 1209
-huile SP10
* capacite ........cccceceeeennnn 13515 cm3
- Circuit de réfrigération :
CYPE R134a
e capacité................ 600 £ 25 grammes

Regles de sécurité

- Porter des gants et des lunettes de pro-
tection afin d'éviter tout risque de gelure.

- Ne pas manipuler le fluide frigorigéne
pres d'une flamme ou d'un corps trés
chaud (ex. cigarette) afin d'éviter tout
risque de dégagement des vapeurs
toxiques.

- Travailler dans un local aéré.

- Manipuler I'huile de graissage usagée
du compresseur avec précaution car
celle-ci peut contenir des acides.

Impératif : le lubrifiant pour les compres-
seurs est extrémement hygroscopique.

- Utiliser des doses neuves lors des inter-
ventions.

Précautions a prendre lors de I'ouverture

du circuit :

- obturer rapidement tous les conduits
afin d'éviter l'introduction d'humidité a
I'aide du kit bouchons.

- Les pieces neuves doivent étre a tem-
pérature ambiante, avant déballage,
afin d'éviter la condensation.

- Les bouchons sur les raccords des pieces
devront étre déposés au dernier
moment avant montage.

Nota : éviter de monter les pieces ne pos-
sédant pas de bouchon.

- Le réservoir déshydrateur ou, suivant les
modéles, le condenseur (avec cartouche
déshydratrice intégrée) ne doivent pas
rester a l'air libre plus de 5 mn, méme
branchés au circuit (risque de saturation
en humidité).

- Si le circuit est resté a l'air libre, il est
nécessaire de remplacer :

* la cartouche déshydratrice / ou le réser-
voir déshydrateur / (suivant les modeles),

¢ I'huile du compresseur (opération inté-
grée dans le remplacement du fluide
frigorigéne : consulter les notices des
stations homologuées).

Précautions a prendre lors du
montage des raccords :
- n'utiliser que des joints neufs.

Nota : lubrifier les joints en utilisant de
I'huile pour compresseur.

- Serrer les raccords au couple préconisé
en utilisant dans la mesure du possible
une contre-clé.

=
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A

Filtre a pollen

Position : dans le compartiment moteur, coté gauche sous la baie de pare-brise.

Protection générale du circuit :

- ne jamais mettre le systeme de réfrigé-
ration en marche si le circuit de fluide fri-
gorigéne est vidangé.

- Avant d'effectuer une charge en fluide
frigorigéne, contréler le niveau d'huile
du compresseur.

- Ne pas déposer le bouchon de remplis-
sage du compresseur lorsque le circuit
est chargé.

Controles électriques

-Avant de rebrancher un connecteur,
vérifier :
« I'état des différents contacts (déforma-
tion, oxydation ...),
* la présence du joint d'étanchéité,
*la présence et I'état du verrouillage
meécanique.

- Lors des contrbles électriques :
* la batterie doit étre correctement chargée,
* ne jamais utiliser une source de tension
supérieure a 12 'V,
* ne jamais utiliser une lampe témoin,
* ne pas produire d'arc électrique.

- Ne pas débrancher :

* la batterie moteur tournant,
* le calculateur contact mis.

(&

Commande de
climatisation
multifonctions

% -
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Dépose Groupe de climatisation
- Déposer le pommeau levier de vitesses
(1) (Fig.Chauf.1). o
‘Wl
=
-
. =
‘Wl
4
‘Wl
, ()
2
- Déclipper :
* le soufflet de la commande de vitesses
(2) en commengant par le bas,
* le support de la fagade de climatisation w
(3) en tirant vers le haut. S
- Dégrafer les connexions électriques (4) g
(Fig.Chauf.2). =
2
8
=
Dépose
- Déposer la planche de bord (voir le cha-
pitre «Sellerie»). T}
- Déposer le conduit support filtre a pollen . =
- Dépressuriser le circuit de refroidisse- C_J
ment et le vidanger. 14
- Détacher le cable de sécurit¢ marche - Metire en place les outils [1] (Fig-Chauf.3). B
arriére (5). L
- Déclipper délicatement la fagade de cli- d
matisation et la commande multifonctions. -
Repose E
=
- La repose s'effectue dans I'ordre inverse L
de la dépose. %
. . . - (e}
Groupe de climatisation =) T
- Outils nécessaires : pinces a durits.
- Déclipper les durits aérotherme (1).
- Déposer :
« la vis de fixation (2),

« la plaque support tuyau aérotherme (3),
* les écrous de fixation (4),
* les tuyaux (5).

- Désaccoupler la bride du détendeur (5).

Nota : bouchonner les entrées du détendeur
et des tuyaux.

- Déposer (Fig.Chauf.4) :
* les vis de fixation (6),
* le sélecteur de vitesses (7).

- Déposer les vis (8 et 9) de la colonne de
direction (Fig.Chauf.5).

- Desserrer la vis de fixation du cardan
sur I'axe intermédiaire.

- Déposer la colonne de direction (voir le
chapitre «Directiony).

- Dégrafer :
* les faisceaux planche de bord et cli-

matisation,

* les interconnexions.

- Déconnecter le ventilateur de refroidis-
sement autoradio.

- Déposer (Fig.Chauf.6) :
* les conduits d'air (10),
* les masses (11),
* le tirant (12),
* la vis de fixation (13) du support BSI,
* les vis de fixation (14 et 15),

CARROSSERIE
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« la traverse (16),
* le conduit (17),
* le tuyau (18).

Nota : placer un récipient sous les durits
d'entrée et de sortie aérotherme.

- Déposer (Fig.Chauf.7) :
* la vis de fixation (19),
* le groupe climatisation (20) , en tirant
selon (A) puis (B),
* le conduit d'air liaison plancher (21).

Pulseurs (souffleries)

Dépose

Coté conducteur :

- Déposer la garniture inférieure de planche
de bord c6té conducteur.

- Déposer (Fig.Chauf.8) :
* le conduit d'admission d'air,
* les écrous (1).

Fa

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

CARROSSERIE
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- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

Nota : reposer des joints neufs lubrifiés
sur tous les tuyaux du circuit de réfrigé-
ration qui ont été démontés.

- Brider correctement les faisceaux.

Couple de serrage en daN.m :
- Fixations colonne de direction sur

traverse ......coovveeeiiiiiee e 2,2
- Fixation cardan sur axe

intermédiaire ..........cccoceviiiiiiiiieeene. 2,5
- Fixation volant de direction .............. 2,0

- Recharger en liquide réfrigérant et purger
le circuit de refroidissement .
- Controler :
« I'étanchéité du circuit de réfrigération,
« le fonctionnement des appareils élec-
triques.

=

|

- Déclipper le connecteur (2).
- Déposer le pulseur.

Coté passager :
- Décoller la partie avant du joint de porte.
- Dégrafer I'aérateur pied d'auvent.
- Déposer :
* l'insonorisant sous planche de bord
coté passager,
* le conduit d'air,
* les 3 écrous (1).
- Déclipper le connecteur (2).
- Déposer le pulseur.

Pulseur principal :

- Déposer le conduit d'entrée d'air du pul-
seur latéral.

- Déconnecter les alimentations élec-
triques (3) (Fig.Chauf.9).

- Déposer le connecteur (4) et I'agrafe (5)
du module pulseur.

- Déposer les 2 vis (6) (Fig.Chauf.10).

- Extraire le module pulseur.

Nota : veiller a ne pas détériorer les pattes (7).

(&

Repose

- Commencer par engager les pattes (7)
dans leurs encoches.

- Larepose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

Aérotherme (radiateur)
Dépose

- Déposer la garniture inférieure gauche.
- Déposer :
* le flasque latéral gauche pied central,
* le conduit d'entrée d'air pulseur latéral
gauche,
* la bride tuyaux d'aérotherme,
* le conduit support filtre a pollen.
- Dépressuriser le circuit de refroidissement.
- Poser les outils [1] (Fig.Chauf.11).
- Déposer le tirant (1) (Fig.Chauf.12).

Nota : placer un récipient sous les rac-
cords de I'aérotherme.

- Déposer les colliers (2).

- Pousser les tuyaux aérotherme vers le
compartiment moteur.

- Déposer la vis (3).

- Sortir I'aérotherme en écartant la garni-
ture du pied central (5).

Repose

Impératif : monter des joints toriques
neufs sur les tuyaux d'entrée et de sortie
aérotherme.

- La repose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.
- Purger le circuit de refroidissement.

% -
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Aérotherme Moteur Diesel
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EQUIPEMENT ELECTRIQUE

Condenseur
Dépose

- Vidanger le fluide frigorigéne et le récu-
pérer.
- Déposer :
« le pare-chocs avant,
* 'armature de pare-chocs,
* les optiques.

"’(‘ Moteur ES :
- Déposer le boitier relais de commande

G5 GMV.

\ Moteur EW :
— - Déposer le reniflard de remplissage
d'huile.

Q
CARROSSERIE
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Moteur DW10 -DW12 :
- Déposer le raccord d'air de I'échangeur
air / air.

- Tourner d'un quart de tour les 2 bagues
supérieures de fixation radiateur .

- Ecarter le radiateur vers l'arriéere du
véhicule.

- Débrancher le connecteur (2) du faisceau
de commande GMV (Fig.Chauf.13).

- Déposer les 4 vis de fixation (3) de la
fagade GMV, et incliner I'ensemble vers
I'avant (Fig.Chauf.14).

70
5

Sortie d’air

- Débrancher les raccords (4) d'entrée et
de sortie du condenseur (Fig.Chauf.15).

Impératif : bouchonner les tuyaux et le
condenseur de maniére étanche a l'ai-
de du kit bouchons.

- Déposer le condenseur.
Repose

- Larepose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.

- Serrer les écrous des brides sur le
condenseur a 0,6 £ 0,15 daN.m.

Nota : lors de la repose des tuyaux de
réfrigération, la face d'appui (A) de la
bride devra étre en appui sur la face
d'appui (B) du condenseur avant le ser-
rage de I'écrou (Fig.Chauf.16).

/

// [ //
“’ /4 /

A

N

-1

- Charger le circuit avec la quantité de
réfrigérant préconisée.

- Vérifier le fonctionnement et I'étanchéité
du circuit.

Compresseur de
climatiseur

Dépose

Moteur Diesel :
- Vidanger le fluide frigorigéne et le récu-
pérer.
- Déposer :
* le pare-boue inférieur gauche.
« |'insonorisant sous moteur,
* la courroie d'entrainement des acces-
soires.
- Déposer les écrous (1) (Fig.Chauf.17).
- Ecarter les brides (2).

Impératif : obturer rapidement et de
maniére étanche les entrées et sorties
du compresseur ainsi que les tuyauteries
a l'aide du kit bouchons.

- Débrancher le connecteur du compres-
seur.
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- Déposer :
* les vis (3),
* le compresseur de réfrigération.

Repose

- Serrer les fixations en commengant par
les deux fixations c6té poulie, serrage a
4,0 daN.m.

- Déposer les bouchonnages mis en place
sur le compresseur et les tuyauteries.

- Rebrancher le compresseur.

- Mettre en place les brides (2), serrage a
2,5 daN.m.

- Reposer la courroie d'entrainement des
accessoires.

- Vérifier le fonctionnement et I'étanchéité
du circuit .

Controle et réglage de
I'entrefer de I'embrayage
du compresseur

A ) premier montage :
- compresseur avec fixation paralléle a I'axe
de rotation :
» monter le compresseur sur l'outil [2]
(Fig.Chauf.18),
* serrer I'ensemble dans un étau.
B ) Deuxiéme montage :
- compresseur a fixation latérale :
* placer des protections sur les mors de
I'étau,
* serrer le compresseur de réfrigération
dans I'étau en (a) (Fig.Chauf.19).

Mesure de I'entrefer :

- mesurer la valeur de I'entrefer a I'aide
d'un jeu de cales d'épaisseur.

- L'entrefer est compris entre (Fig.chauf.20) :
* le plateau entraineur (1),
* la poulie (2).

2]

P
[2] I / \
) \
I

ra

ra

ra
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- Valeur de l'entrefer : 0,4 a 0,8 mm.

Nota : effectuer au minimum 3 points de
mesure.

Réglage :

- sila valeur est incorrecte, déposer le pla-
teau entraineur (1).

- Montage avec clavette : (Fig.Chauf.21).

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

Valeurs de réglage :
- ajuster la valeur en agissant sur :
« I'épaisseur des rondelles (4),
* le nombre de rondelles (4).
- Reposer le plateau entraineur (1).

CARROSSERIE
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- Montage avec clavette: serrer I'ancien
écrou (3) a 3,8 + 0,2 daN.m.

- Montage avec arbre strié: serrer I'ancien
écrou (3) a 1,6 * 0,1 daN.m.

- Contréler la valeur de I'entrefer.

Nota : au besoin, effectuer un nouveau
réglage.

- Remplacer l'ancien écrou (3) par un
écrou neuf.

- Montage avec clavette: serrer I'écrou a
3,8 £ 0,2 daN.m (neuf).

- Montage avec arbre strié: serrer I'écrou a
1,8 + 0,1 daN.m (neuf).

Contréle - vidange - )
remplissage - niveau d'huile
du compresseur

3 cas sont a distinguer :

- intervention sur le circuit (sans fuite),
- fuite lente,

- fuite rapide.

Station équipée d'un décanteur d'huile :

- vidanger le circuit de fluide frigorigene
en se conformant aux instructions de la
notice de la station utilisée.

- Mesurer la quantité d'huile récupérée.

- Remplacer I'élément défectueux (tuyau -
condenseur...).

- Tirage au vide (a l'aide de la station -
durée minimum : 30 minutes).

- Réintroduire la méme quantité d'huile
neuve.

- Remplissage du circuit en fluide R134a
avec la masse préconisée.

Station non équipée d'un décanteur

d'huile :

- vidanger le circuit par la valve basse
pression (zone gazeuse) et trés lente-
ment pour ne pas entrainer I'huile du
compresseur.

- Le remplissage du circuit en fluide frigo-
rigene s'effectue sans ajout d'huile.

Remplacement du compresseur :

- déposer I'ancien compresseur.

- Vidanger et mesurer la quantité d'huile
récupérée.

- Vidanger le nouveau compresseur (livré
avec le plein d'huile) pour laisser la
méme quantité d'huile neuve que celle
contenue dans l'ancien compresseur.

- Le remplissage du circuit en fluide frigo-
rigene s'effectue sans ajout d'huile.

Fuite lente :

- les fuites lentes n'entrainant pas de
perte d'huile, il convient d'adopter la
méme stratégie que dans le cas des
interventions sans qu'il y ait eu fuite.

Fuite rapide :
- intervention survenant suite a un choc,
rupture d'un élément de la boucle froide,
etc ...
- Ce type d'incident engendre une perte
d'huile, ainsi que la mise a l'air du circuit .
- Effectuer les opérations suivantes :
 échanger le réservoir déshydrateur ou
la cartouche déshydratrice (suivant
modele),

 évacuer le plus d'huile possible lors du
remplacement de I'élément en cause.

- Avant ou pendant le remplissage du circuit
en fluide frigorigéne, introduire 80 cm3
d'huile neuve dans le circuit.

Vidange - remplissage :

- Déposer :
* le compresseur de climatisation,
* le bouchon.

- Retourner le compresseur et laisser
I'huile s'écouler.

- Poser des bouchons vissés (3) sur I'en-
trée et la sortie (2) du compresseur
(Fig.Chauf.23).

- Positionner le compresseur verticale-
ment (embrayage vers le haut).

- Tourner I'ensemble (4) d'une dizaine de
tours (écoulement de l'huile dans la
culasse).

- Déposer les bouchons (3) (Fig.Chauf.24).

- Laisser I'huile s'écouler du compresseur.

- Mesurer la quantité d'huile récupéreée.

- Comparer la quantité récupérée a la
quantité préconisée par le constructeur.

Nota : une quantité variable d'huile (selon
le type de compresseur) reste dans le
compresseur.

- Remplir le compresseur de la méme
quantité d'huile neuve, par l'orifice de
remplissage (1).

- Reposer le bouchon de vidange (joint
neuf huilé et portées propres) et le serrer
a2,0+0,3 daN.m.

Nota : le remplissage du circuit en fluide
frigorigéne s'effectue sans ajout d'huile.

Impératif : le lubrifiant pour les compres-
seurs est extrémement hygroscopique,
utiliser des doses neuves lors des inter-
ventions.

Important :

- seule huile a utiliser: SP10 (compresseur

a cylindrée variable SANDEN).
- Ces huiles ne sont pas miscibles entre

elles, ne pas les mélanger: risque de

rupture du compresseur.
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résidu avec les yeux, rincer immédia-
tement a l'eau courante.

- S'assurer que I'environnement du volant
et de la planche de bord est bien libre.

- Ne jamais mettre sa téte dans l'aire de
déploiement du sac lors de la connexion
du coussin.

- Ne pas faire de branchement électrique
sauvage sur la ligne d'alimentation du
systeme.

- Ne monter que les piéces d'origine cali-
brées suivant le type de véhicule, ex :
605, 406 etc.

- Ne pas utiliser d'ohmmétre ou toute
autre source génératrice de courant sur
I'allumeur.

- Ne pas exposer a une température supé-
rieure a 100 °C ou a des flammes.

- Si tentatives de destruction infructueuses,
attendre quelques instants avant toute inter-
vention ou retourner ['élément au centre
retour garantie.

- Le coussin est un élément périssable, véri-
fier qu'il n'excéde pas 10 ans a compter de
la date de 1°* mise en circulation.

- S'il'y a eu remplacement de I'élément, véri-
fier que la date de fin de validité inscrite au
carnet conditions de garantie et contréles
périodiques n'est pas en dépassement.

- Détruire le coussin avant de diriger le
véhicule a la casse suivant gamme de
mise au rebut.

Important : si les tentatives de destruction

sont infructueuses, attendre quelques
instants avant toute intervention ou
retourner I'élément non déclenché au
centre retour garantie.

CARROSSERIE

«mise hors service» du systéme centra-
lisé coussins gonflables.

» Mettre les roues avant en position «route
droite.

- Débrancher le connecteur en partie infé-
rieure sur le volant.

- Repérer la position angulaire du volant
par rapport a la colonne.

- Desserrer la vis de fixation du volant de

2 tours.

- Décoller le volant du céne de la colonne
de direction.
- Déposer :

* la vis de fixation du volant,

* le volant en faisant passer alternativement
les connecteurs au travers de I'ajourage
du volant,

* les deux demi-gaines de colonne de
direction.

Procédure de mise hors -Ne pas démonter, couper, percer, souder - Ajrbag conducteur b
. td . ou modifier 'assemblage. -
service _e e remls‘e - Ne pas laisser tomber ou exposer a des Dépose 5
en service du systeme chocs mécaniques. <
CentraliSé des airbags :HZ pzsse;(l)ivni;ﬁrzhgz’;ﬂ?an;Inqugnnecteur. Nota : le contacteur tournant fait partie %
t int pas sou A intégrante de I'ensemble COM2000.

el ceintures - Ne jamais jeter dans une décharge ou Z

poubelle sans avoir provoqué le déclen- Impératif : appliquer la procédure de “(u;

Mise hors service chement sur le véhicule. «mise hors service» du systéme centra-

Y

Impératif : contact coupé. Important : ne jamais détruire I'élément lisé coussins gonflables.

- Mettre 3 l'arrét les accessoires équinés de ailleurs que fixé a son emplacement d'o- - Déposer la demi-gaine inférieure.
microprocesseurs (attendre 2 mir?utgs) rigine. - Engqger un toqrnevis plat dang les trous L

- Débrancher le cable négatif de la batterie. - Ne jamais connecter de faisceaux autres (A) situés a farriere du volant (Fig-Secu.1).

- Protéger le cable et la borne négative que ceux prévus par le constructeur.
pour éviter tout contact. - Ne jamais reposer un coussin partielle- —

- Attendre 5 minutes avant toute interven- ment déchiré.
tion sur coussins gonflables.

Précautions a prendre :

Mise en service manipulations des coussins "

Impératif : I'environnement des coussins . o =D
gonflables et des ceintures pyrotech- ~ Translpc;]rt dtu coussin unitairement, sac (e}
niques doit étre libre, sans objets ni Vers fe haut. . >
occupants. - Ne pas entourerlle coussin avec les bras. <

- Porter le coussin prés du corps, le sac o

- Couper le contact. vers I'extérieur. NTT|

- Brancher le cable négatif de la batterie. - Ne pas permettre a des personnes non _ Déplacer le clip du coussin gonflable =

- Coté conducteur : porte ouverte, mettre autorisées de transporter le coussin. dans le sens de la fleche (C) 9
le contact, tout en dégageant la zone de - Tirer légerement suivant (B) ét maintenir
déploiement du module volant. Précautions générales cette pcg>sition

- Contrdler le bon fonctionnement du syste- o o , ay
me a l'aide du pictogramme au combiné. - Ne pas débrancher la batterie moteur 'scigﬁ:er f'opération de T'autre coté du L

tournant. - Débra.ncher les connecteurs du coussin

Consig nes de SéCU rlté - Avant de rebrancher un connecteur, véri- gonflable

fier I'état des différents contacts (déforma- '

- Il est important que le personnel effectuant ~ tion, oxydation...). 8
une inteprventior(;I sur c% dispositif observe - Cor)tréler Ia} présence et létat du ver- Repose 8
les normes de sécurité suivantes. rLouHIage mece}?lqul? des conr?tlacteurs.. - Rebrancher les connecteurs. =

- En cas de coussin gonflable fonctionnel - LOrs des contrdles électriques : la batterie  _ \jettre en place le coussin gonflable et =
ou non fonctionnel observé avec le  doit étre correctement chargee. _ appuyer dessus pour le clipper. %)
témoin d'alerte - - Ne jamais utiliser une source de tension e . . w
- appliquer la procédure «mise hors  SuPerieure a 16 V. Impératif : appliquer la_procédure de =

cervices - Ne jamais utiliser une lampe témoin. «mise en service» du systeme centralisé ‘W

. déposer’le coussin de volant - Ne pas produire d'arc électrique. coussins gonflables. E
: ’ . -Appliquer la procédure de «mise hors

« stocker le coussin, sac vers le haut : X : - [TT]

connecteur en appui, service» pour tous travaux de réparation Contacteur tournant =

- aprés dépose, stocker le coussin dans ~ comportant des risques de choc : (COMZOOO) L

une armoire. * mecanique, o

- En cas de coussin gonflable déclenché : * tolerie. Dépose 2
« se laver les mains 2 la fin de l'opération, - Ex : débosselage, etc. et pour tous travaux \8
- dans le cas d'un éventuel contact de  de soudure. Impératif : » Appliquer la procédure de
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CARROSSERIE

- Débrancher les connecteurs.
- Desserrer la vis (1) du collier de serrage
(Fig.Sécu.2).

- Déclipper les aérateurs latéraux et cen-
traux.
- Déposer les vis (1) (Fig.Sécu.4).

1

& L/ )

1

- Dégager Il'ensemble commutateurs
COM2000 en écartant les deux pattes
de verrouillage (2).

- Déposer l'ensemble
COM2000.

commutateurs

Réglage du contacteur tournant

Nota : le contacteur tournant d'un COM2000
neuf n'a pas besoin d'étre réglé.

- Appuyer au centre du contacteur tour-
nant (3) et le faire tourner jusqu'a l'ali-
gnement des 3 triangles de repérage (4,
5 et 6) (Fig.Sécu.3).

- Déposer les vis (2) de fixation du cous-
sin gonflable sur la traverse de la plan-
che de bord (Fig.Sécu.5).

Fa

- Déconnecter et déposer les fixations (2
et 3) du générateur de gaz (4).
- Déposer le rideau latéral gonflable.

Repose

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.
- Serrer les vis (2 et 3) a 1,0 m.daN.

Impératif : appliquer la procédure de
«mise en service» du systéeme centralisé
coussins gonflables.

Ceinture de sécurité
avant avec prétentionneur

Dépose

Impératif : appliquer la procédure de
«mise hors service» du systéme centra-
lisé coussins gonflables.

- Déposer la garniture supérieure de pied
milieu (Fig.Sécu.7) :
« déposer partiellement les joints de portes
avant et arriere,
« déclipper les obturateurs (1) des poi-
gnées de maintien (2).

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

CARROSSERIE

Repose

Impératif : vérifier le réglage du contac-
teur tournant avant de le remonter.

- Larepose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.
- Serrer le volant a 2,0 daN.m.

Impératif : appliquer la procédure de
«mise en service» du systéeme centralisé
coussins gonflables.

Airbag passager
Dépose

Impératif : appliquer la procédure de
«mise hors service» du systéme centra-
lisé coussins gonflables.

- Déposer :
* les 2 baguettes enjoliveurs,
* le vide-poches,
* |'autoradio.

- Dégrafer le support de la fagade de cli-
matisation (accés aux vis de fixation du
bandeau).

- Déconnecter le coussin gonflable.
- Dégrafer la coiffe de planche de bord.

Repose

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

- Serrer les vis (2) de fixation du coussin
gonflable sur la traverse de la planche
de bord a 4.0 m.daN.

Impératif : appliquer la procédure de
«mise en service» du systeme centralisé
coussins gonflables.

Airbag latéral
Dépose

Impératif : appliquer la procédure de
«mise hors service» du systéme centra-
lisé coussins gonflables.

- Déposer la garniture de toit (voir le cha-
pitre «Sellerie»).
- Déposer le clip de sangle (1) (Fig.Sécu.6).

- Déposer :
* les écrous de fixation des poignées de
maintien (2),
* le capuchon (3),
« la vis de fixation supérieure de la gar-
niture (4),
« dégrafer la garniture.
- Déposer (Fig.Sécu.8) :
* la vis (1),
* les vis (2).

Impératif : lors d'une dépose-repose
sans échange du rideau latéral gonflable,
vérifier que le clip de sangle n'est pas
endommagé.

- Dégrafer :
* l'aérateur de pied milieu (3),
* la garniture inférieure.
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- Déconnecter les commandes de climati-
sation, de vitres et de portes.

- Déverrouiller le clip (4) du connecteur (5)
(Fig.Sécu.9).

- Débrancher le connecteur (5).
- Déposer la vis (6) et la ceinture.

Repose

- Larepose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.
- Serrage des vis (2 et 6) a 3,0 m.daN.

Impératif : appliquer la procédure de
«mise en service» du systéme centralisé
coussins gonflables.

Calculateur d'airbags

Position : entre les 2 siéges avant.

Dialogue calculateur sac gonflable/BSI

- En cas de choc, le calculateur sac gon-
flable envoie une information de déclen-
chement d'un élément pyrotechnique au
BSI.

- Cette trame indique également le ou les
éléments pyrotechniques mis a feu cor-
respondant. Le BSI se sert de cette infor-
mation pour les prestations suivantes :

« déverrouillage des ouvrants,

« arrét de la pompe a carburant,

« appel d'urgence,

 allumage automatique des feux de
détresse,

« arrét de la pompe de chauffage addi-
tionnel,

« arrét de I'électrovanne du réservoir de
GPL.

Dépose

Impératif : appliquer la procédure de
«mise hors service» du systéme centra-
lisé coussins gonflables.

- Déposer les siéges avant.

- Soulever le tapis de sol, entre les siéges
avant.

- Déposer (Fig.Sécu.10) :
* les écrous (1),
* le couvercle (2).

CARROSSERIE

- Déclipper I'aérateur de pied d'auvent (2).
- Déposer :
* les vis (3),
* la baguette de seuil (4).
- Soulever la moquette.
- Déposer les vis (5) du support satellite
(6) (Fig.Sécu.13).

- Déposer (Fig.Sécu.14) :
* le connecteur (7) du satellite (8),
* le satellite (8).

- Déposer (Fig.Sécu.11) :
* les vis (3),
« le calculateur (4).

ra

ra

ra

GENERALITES

Repose

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.
- Serrer les vis (3) a 1,0 m.daN.

Impératif : appliquer la procédure de
«mise en service» du systéme centralisé
coussins gonflables.

Satellite de coussin
latéral

Dépose

Impératif : appliquer la procédure de
«mise hors service» du systéme centra-
lisé coussins gonflables.

- Déposer partiellement le joint de porte (1)
(Fig.Sécu.12).

Repose

- Larepose s'effectue dans I'ordre inverse
de la dépose.
- Serrer les vis (5 et 9) a 1,0 m.daN.

Impératif : appliquer la procédure de
«mise en service» du systéme centralisé
coussins gonflables.

Airbag de siége avant
Dépose

Impératif : appliquer la procédure de
«mise hors service» du systéme centra-
lisé coussins gonflables.

- Déposer le siége.

Nota : ranger le faisceau entre les glissieres
et 'assise.

- Déposer I'accoudoir (Fig.Sécu.15) :

 appuyer sur I'accoudoir selon la fleche
(1),

« faire pivoter I'accoudoir de (A) vers (B)
suivant le sens (2) en le maintenant
enfoncé,

» déposer l'accoudoir en tirant dans le
sens opposé a (1).

- Déposer l'appuie-téte (Fig.Sécu.16) :
soulever la languette (3) suivant la fleche
(4) (environ 5 mm).

- Déposer le coiffe de siege :

« déclipper l'enjoliveur de guide appui-
téte suivant la fleche (5) (Fig.Sécu.17),

« couper le collier plastique (9) de main-
tien situé sous le siege de la moquette
inférieure (6) (Fig.Sécu.18).

2

MECANIQUE

7

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

CARROSSERIE
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« glisser la garniture arriere du dossier
vers le bas (pour dégager les pattes
supérieures),

 déposer la gamiture arriere du dossier.

 déposer les 2 clips boutons (12) (Fig.

Sécu.20),

Fa

Nota : clipper I'enjoliveur module coussin
gonflable lorsque la coiffe est correcte-
ment positionnée.

Impératif : appliquer la procédure de
«mise en service» du systéme centralisé
coussins gonflables.

Neutralisation
de l'airbag passager

- La neutralisation du coussin gonflable
passager est réalisée par l'intermédiaire
du commutateur (4) sur le c6té droit de
la planche de bord.

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

CARROSSERIE

« déclipper les 2 crochets plastique (7)
pour libérer les sangles (8),

« déclipper la patte (10) en appuyant en
(C) et en tirant en (D), la patte (11) en
poussant en (E) (Fig.Sécu.19),

» dégager la sangle (13),

« déposer partiellement la coiffe pour per-
mettre I'acces au coussin gonflable,

« a l'aide d'une lame plate [1] , enfoncer
les ergots des 8 pattes d'accrochage
(14) (Fig.Sécu.21),

» dégager l'enjoliveur module coussin
gonflable,

 déposer la coiffe.

- Percer le rivet de fixation du module
coussin gonflable.
- Déposer le module coussin gonflable.

Repose

- La repose s'effectue dans l'ordre inverse
de la dépose.

J—— L~ ﬁ;i}‘;‘;!‘

p
/ i [B 7

L'{; - i 35 ! =‘ V? ‘///
= RS S

- La neutralisation du coussin gonflable
passager permet l'usage d'un siege
enfant dos a la route.

- Le témoin de neutralisation du coussin
gonflable passager, situé dans le boitier
de témoin odométre (BTO) permet a I'u-
tilisateur de connaitre son état de fonc-
tionnement.

Nota : la ceinture de sécurité a prétension
pyrotechnique passager n'est pas neu-
tralisé par la clé.
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Impératif : ce véhicule a été congu par
utilisation de la technique de brasage
par procédé MIG ; lors de la remise en
état de la structure, toutes les liaisons
concernées devront étre soudées par le
méme procédé : «toute autre technique
est interdite».

Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.

Embout de
brancard assemblé

Remplacement

Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.

ELEMENTS SOUDES

CARROSSERIE

Dégrafage (découpage par fraisage)

Préparation des bords d’accostage et
protection par un apprét soudable

Soudage par points
(électriques / bouchons au Mag)

Pulvérisation de cire fluide

A4

Découpage

—— DK = DG =D —

ra

s

ra

GENERALITES

Percage

o

Soudage par Cordon

Application d’'un mastic

Application d’'un mastic a lisser au pinceau

Olo|N|O|O | MW

e/ /0 /0 /07

Application d’'une demi couche
anti-gravillonage

Tragage

11

Application d’une colle stucturale
de calage

12

Finition étain

13

Pulvérisation d’'une mousse
(indication de I'orifice d’injection)

14

BB
o~

Moussage d’'un corps creux

15

Pose d’un film d’étanchéité

16

I
111

NN
NN

\

W HTH
\

z

MECANIQUE

z

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

7
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Opérations complémentaires

- Remplacement :
* poutre de bouclier,
* poutre piétons,
* projecteur,
* capot,
» demi-fagade bloc AV sup.
- Dépose - repose :
« calculateur,
- facade GMV.
- Dégager :
* les faisceaux électriques,
* le bloc ABS,
* les tuyauteries.

Pieces nécessaires

1 Demi-fagade bloc AV assemblée.
2 Fermeture embout de brancard.
3 Embout de brancard.

4 Gousset de brancard.

Préparation piéce de rechange
- Tracer puis percer au @ 8 mm pour sou-

dage ultérieur par points bouchons
(Fig.Car.1).

Fa

Découpage

- Découper par fraisage des points
(Fig.Car.2).

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

CARROSSERIE

- Découper par fraisage des points
(Fig.Car.3).

- Déposer la demi-fagade AV, découper
par meulage des cordons (suivant A) et
rabattre 'embout de brancard assemblé
(Fig.Car.4).

- Préparer les bords d'accostage (Fig.Car.7).
- Protéger les bords par un apprét soudable
ainsi que sur la piéce neuve.

- Découper par fraisage des points et
déposer I'embout de brancard assem-
blé.

-Découper par fraisage des points
(Fig.Car.5) et déposer le gousset de
brancard.

Ajustage

- Poser :

« la fermeture d'embout de brancard,
 ['embout de brancard,

* la demi-fagade bloc AV assemblé,
« le gousset de brancard.

- Ajuster I'ensemble soit avec l'outillage
de marbre, soit avec une mesure méca-
nique ou électronique.

- Déposer :

* la demi-fagade bloc AV assemblé,
* la fermeture d'embout de brancard.

Soudage
- Souder par points électriques et par

points bouchons au MIG (suivant B)
(Fig.Car.8).

Dégrafage

- Préparer les bords d'accostage et les
protéger par un apprét soudable
(Fig.Car.6).

- Meuler les points bouchons.

- Poser (Fig.Car.9) :
« la fermeture d'embout de brancard,
* la demi-fagade bloc AV assemblé.
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- Souder par points électriques.
- Souder par points électriques (Fig.Car.10).

- Souder par points électriques (Fig.Car.11).

- Souder par cordons successifs au MIG
et par points électriques (Fig.Car.12).

Remplacement

Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.

Opérations complémentaires
Impératif : passage de la caisse au banc.
Opérations complémentaires

- Remplacement :
* gousset de brancard,
* bouclier AV,
» passage de roue AV,
* bouclier AV,
* phare(s),
* poutre de bouclier,
* poutre piétons,
* capot.
- Dépose - repose :
* réservoir lave-vitres (c6té D),
* roue avant,
* boitier ABS (coté G),
« calculateur (coté G),
* support boite de vitesses (coté G),
» cric de levage et son support (coté G),
» ensemble filtre a pollen (c6té G),
* pare-boue,
* aile avant.
- Dégager :
* pompe a air (suivant motorisation),
* boitier réserve d'air (suivant motorisation).

Piéces nécessaires

CARROSSERIE

- Découper par fraisage des points et tracer
a l'aide d'un gabarit , puis découper uni-
quement le brancard (coupe définitive)
(suivant A) (Fig.Car.16).

ra

ra

ra

GENERALITES

- Découper par fraisage des points et tracer,
puis découper le brancard et le renfort de
brancard (coupe provisoire) (Fig.Car.17).

- Déposer les parties découpées.

2

MECANIQUE

1 Brancard coupe AV (spécifique réparation).
2 Fermeture de brancard. m///
bl f J | 3 Renfort brancard AV. e W Be
[ e o — e e \/ // NN
J /Q . ] 7 Préparation piéce neuve i E/;m / S
| ® o / X . . 2 G
7J/ﬂ ( \/\;;P\ . // - Tracer, puis découper (coupe définitive) = \o\/\?\ g
— 7\ . Vo, (Fig.Car.13). ” TR
=, = =7 I 5
~ \ . 0 ®/ =T i m
T T BT T o L= @
=] el -
[35 | . X b
105 3 w
Dégrafage =
Protection 11]
o . . - Préparer les bords d'accostage (Fig.Car.18). o
- Pulvériser de la cire fluide : - Tracer puis percer au @ 8 mm pour sou- - Protéger les bords par un apprét soudable. 8
* dans le brancard, dage ultérieur par points bouchons, pré- |
* dans I'embout de brancard.

Brancard (coupe avant)-
fermeture de brancard
(partielle)

parer les bords d'accostage, les protéger
par un apprét soudable, tracer, puis
découper (coupe définitive) (Fig.Car.14).

- Préparer les bords d'accostage et les
protéger par un apprét soudable.

Découpage

- Tracer, puis découper (coupe provisoire)
(Fig.Car.15).

Ajustage

-A l'aide de l'outil de positionnement,
poser :
* le brancard coupe AV,

CARROSSERIE
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CARROSSERIE

* le renfort de brancard.

- Controler les jeux.

- Tracer la coupe définitive du renfort de
brancard.

- Déposer :
* le brancard coupe AV,
* le renfort de brancard.

- Retoucher la coupe définitive du renfort
de brancard.

- Poser :
* le brancard coupe AV,
* le renfort de brancard,
« la fermeture de brancard,
* le passage de roue AV.

- Controler les jeux.

- Tracer la coupe définitive de la fermeture
de brancard.

- Déposer :
* le passage de roue AV,
* la fermeture de brancard.

- Retoucher la coupe définitive de la fer-
meture de brancard.

Fa

ra

Fa

GENERALITES

Soudage

- Souder par cordons successifs au MIG
(Fig.Car.19).

ra

MECANIQUE
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EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

- Souder par cordons successifs au MIG
et meuler les cordons.

- Souder par points électriques (Fig.Car.21).

- Poser (Fig.Car.22) :
* le passage de roue A,
* la fermeture de brancard.

- Souder par points électriques.

- Souder par cordons successifs au MIG
(suivant B) (Fig.Car.23).

- Meuler les cordons, souder par points
électriques, points bouchons au MIG (sui-
vant C) et meuler les points bouchons.

Protection

CARROSSERIE

- Pulvériser de la cire fluide dans la bran-
card.
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Remplacement

Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.

Impératif : passage de la caisse au banc.
Opérations complémentaires
- Remplacement :

* gousset de brancard,

* passage de roue AV, extension et dou-
blure d'aile partielle,

(&

* aile AV,
* capot,
* bouclier AV,
* poutre piétons,
* cassette GMV,
* tuyau réfrigérant partie AV,
* berceau.
- Dépose - repose :
* groupe motopropulseur,
* boitier ABS,
* calculateur.

Piéces nécessaires

1 Brancard AV assemblé.
2 Fermeture de brancard.

Préparation piéce neuve

- Tracer puis percer au @ 8 mm pour sou-
dage ultérieur par points bouchons
(Fig.Car.24).

Découpage

- Tracer puis couper la fermeture de bran-
card (suivant A) (Fig.Car.25).

- Découper par fraisage des points et par
meulage des cordons (Fig.Car.26).

- Déposer la fermeture de brancard par-
tielle et découper par fraisage des

points (Fig.Car.27).

- Découper par fraisage des points
(Fig.Car.28).

- Tracer puis couper lI'ensemble brancard,
renfort de brancard (suivant B), déposer
I'ensemble, tracer puis couper le bran-
card (coupe définitive) (suivant C).

Nota : utiliser le gabarit de découpe du
brancard.

- Découper par meulage des points
(Fig.Car.29).
- Déposer le reste de la piéce.

Dégrafage

- Préparer les bords d'accostage (Fig.
Car.30).

- Protéger les bords par un apprét souda-
ble ainsi que sur les piéces neuves.

Ajustage
- A laide de l'outil de positionnement,

poser :
* le brancard assemblé,

% -
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Fig.Car.24

GENERALITES

MECANIQUE

Fig.Car.25

Fig.Car.26

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

CARROSSERIE

Fig.Car.30
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CARROSSERIE

-] « la fermeture de brancard,
* le passage de roue,
*la doublure et I'extension doublure
d'aile AV.
N - Controler les jeux.
‘w - Déposer :
|—
= *la doublure et l'extension doublure
< d'aile AV, -
04 * le passage de roue, A5,
‘Wl * la fermeture de brancard. i
=z 45|
I("DJ Soudage r
- Souder par cordons successifs au MIG
(suivant D) (Fig.Car.31).
w
=2
g
Z
<
O
‘w
=
bouchons et souder par cordons suc-
- Meuler les cordons, souder par points cessifs au MIG (suivant H).
électriques (suivant E) et par points
— bouchons, meuler les points bouchons.  Protection
- Souder par points électriques (Fig.Car.32).
- Appliquer une couche d'antigravillonnage
sur la fermeture de brancard en partie
w arriere.
) - Pulvériser de la cire fluide dans le brancard.
c
B Brancard avant
O assemblé
L
.|
nm B
=
Z
L
=
L
o
5 - Souder par cordons MIG (suivant F), poser
(e la fermeture de brancard (Fig.Car.33).
‘w - Souder par points électriques, par points
bouchons (suivant G), meuler les points
=
14
L
(/2]
n
O
174
(14
<
(&)
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Remplacement

Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.

Impératif : passage de la caisse au banc.

Opérations complémentaires

- Remplacement :
» gousset de brancard,
 passage de roue AV, extension et dou-
blure d'aile partielle,
« aile AV,
* capot,
* bouclier AV,
* poutre piétons,
« cassette GMV,
* tuyau réfrigérant partie AV,
* berceau.
- Dépose - repose :
 groupe motopropulseur,
« boitier ABS,
« calculateur.
- Dégarnir-garnir :
* plancher avant partiel.

Pieces nécessaires

1 Brancard AV assemblé.
2 Fermeture de brancard.
3 Support fixation de berceau moteur AR.

Préparation piéce neuve

- Tracer puis percer au @ 8 mm pour sou-
dage ultérieur par points bouchons
(Fig.Car.35).

- Repérer les points de soudure fléchés
(Fig.Car.36).

- Tracer puis percer au @ 8 mm pour sou-
dage ultérieur par points bouchons
(Fig.Car.37).

% -
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Découpage

- Tracer puis couper la fermeture de bran-
card (suivant A) (Fig.Car.38).

- Découper par fraisage des points.
- Découper par meulage des cordons
(Fig.Car.39).

- Déposer la fermeture de brancard par-
tielle (Fig.Car.40).

- Découper par fraisage des points, tracer
puis couper I'ensemble brancard, renfort
de brancard (suivant B).

- Découper par meulage des points (sui-
vant C) et déposer l'ensemble.

Sommaire
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- Découper par fraisage des points
(Fig.Car.41).
11}
=2
g
Z
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=
- Découper par meulage des cordons
(suivant F) et déposer le support fixation
- Découper par meulage des cordons berceau moteur arriére.
(suivant D). - Découper par fraisage des points L——
- Découper par fraisage des points (Fig.Car.45).
(Fig.Car.42). - Déposer le reste de la piéce.

- Découper par fraisage des points
(Fig.Car.43).

- Découper par meulage des cordons
(suivant E).
- Découper par
(Fig.Car.44).

fraisage des points

ra

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

Dégrafage

- Préparer les bords d'accostage (Fig.Car.46).
- Protéger les bords par un apprét soudable.

Ajustage

- A rlaide de l'outil de positionnement,
poser :
* le brancard assemblé,
* le support fixation berceau moteur AR,
* la fermeture de brancard,
* le passage de roue,
* la doublure et I'extension doublure d'ai-
le AV.
- Controler les jeux.
- Déposer :
* la doublure et I'extension doublure d'ai-
le AV,
* le passage de roue,
* la fermeture de brancard,
* le support fixation berceau moteur AR.

CARROSSERIE
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CARROSSERIE

Fa

ra

Fa

GENERALITES

7

MECANIQUE

Soudage

- Souder par points bouchons (Fig.Car.47).

- Meuler les points bouchons.
- Poser le support fixation berceau
moteur AR (Fig.Car.48).

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

- Meuler les points bouchons et souder par
cordons successifs au MIG (suivant J).

- Souder par points électriques (suivant J1)
(Fig.Car.52).

- Souder par points bouchons et meuler
les points bouchons.
- Souder par points électriques (Fig.Car.53).

- Souder par cordons successifs au MIG
(suivant K).
- Poser la fermeture de brancard (Fig.Car.54).

- Souder par points bouchons, meuler les
points bouchons et souder par cordons
successifs au MIG (suivant G).

- Souder par points bouchons (Fig.Car.49).
- Meuler les points bouchons, souder par
cordons successifs au MIG (suivant H).
- Souder par points bouchons (Fig.Car.50).

- Meuler les points bouchons.

CARROSSERIE
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- Souder par points électriques, par points
bouchons (suivant L), meuler les points
bouchons et souder par cordons suc-
cessifs au MIG (suivant M).

Etanchéité

- Appliquer un mastic d'étanchéité sur
tout le contour du support fixation ber-
ceau moteur arriere.

Protection

- Appliquer une couche d'antigravillonnage :

« sur la fermeture de brancard en partie
arriéere,

« sur le support fixation berceau moteur
arriére.

) -




CARROSSERIE

- Pulvériser de la cire fluide dans le bran- . . . .
card. 7d Pied avant (partiel)-fermeture longeron extérieur

Partie latérale

Pied avant (partiel)-
fermeture longeron
extérieur

ra

ra

ra

GENERALITES

Remplacement

Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.

Impératif : passage de la caisse au banc.
Opérations complémentaires

- Remplacement :
» montant de baie, liaison extension coté
habitacle.
- Dégarnir-garnir :
* plancher AV partiel.

Piéces nécessaires

2

MECANIQUE

1 Pied AV (spécifique réparation).
2 Fermeture longeron extérieur.

Préparation piéce neuve

- Tracer, puis découper (coupe définitive)
(Fig.Car.55).

- Tracer puis percer au @ 8 mm pour sou- 145
dage ultérieur par points bouchons
(Fig.Car.56). ,‘

- Tracer puis percer au @ 8 mm pour sou- 50"\
dage ultérieur par points bouchons
(Fig.Car.57).

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

- Préparer les bords d'accostage.
- Protéger les bords par un apprét soudable.

Découpage

- Tracer, puis découper (coupe provisoire) L
(suivant A) (Fig.Car.58). ﬁ

Nota : ne couper que le pied central, ne (7))
pas endommager le renfort de montant n
de baie. 8

- Découper par fraisage des points et par (14
meulage des points (suivant B). <

- Découper par fraisage des points (&)
(Fig.Car.59).

- Découper par meulage des points (sui-
vant C).
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CARROSSERIE

Soudage
- Souder par cordons successifs au MIG
0 (suivant F) (Fig.Car.66).
‘Ll
=
-
<
14
‘Wl
4
‘Wl
o
* la fermeture AV de longeron,
* le pied AV. A
— 00 - Controler les jeux.
- Tracer les coupes.
- Déposer 'ensemble. - Meuler les cordons, souder par points
— - Souder par points électriques la ferme- électriques, par points bouchons (sui-
~_ o ture avant de longeron avec le pied AV yant G), meuler les points bouchons et
S —— (Fig.Car.63). souder par points bouchons soudo-bra-
e AL sage MIG (suivant H).
w /\ J' g X s - Souder par points électriques (Fig.Car.67).
E C - //——_—_/_,_/—— DO
< —
~<|_|'_>| - Découper par fraisage des points (2 épais-
— seurs de tole, suivant D) (Fig.Car.60). ¥ .
- Déposer le pied AV. \\;J \
- f N S O —
) )
a5, - Souder par points électriques la ferme- /j/_/_/
ture avant de longeron avec le pied AV
(Fig.Car.64).
L - Souder par points bouchons au MIG
=2 (suivant 1) (Fig.Car.68).
<]
14
|—
O
L
.|
‘i
- Dégrafage
Z
w -Préparer les bords d'accostage
= (Fig.Car.61).
o - Protéger les bords par un apprét soudable.
: . L] * @ L -
G ]
‘L - Retoucher les coupes.
- Préparer les bords d'accostage.
- Appliquer un mastic d'étanchéité et de  _ \jeyler les points bouchons et souder
soudage (Fig.Car.65). par points électriques.
Finition
- Effectuer une finition a I'étain (Fig.Car.69).
=
14
L
(/2]
n
O
>
Ajustage
<
o - Appliquer un mastic d'étanchéité et de
soudage (Fig.Car.62). - Appliquer une colle de calage structurale
- A l'aide de l'outil de positionnement, (suivant E).
poser : - Poser et ajuster I'ensemble.
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Etanchéité

-Appliquer un mastic d'étanchéité
(Fig.Car.70).

- Appliquer un mastic d'étanchéité par le
dessous du véhicule (Fig.Car.71).

Protection

- Pulvériser de la cire fluide a l'intérieur du
pied AV.

- Pulvériser de la mousse sous la fixation
de charniére inf. de porte AV.

- Appliquer une couche d'antigravillonnage :
« sur le longeron intérieur,
« sur le longeron extérieur.

Renfort de pied avant

Remplacement
Nota : toutes les surfaces décapées doi-

vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.

Impératif : passage de la caisse au banc.
Opérations complémentaires
- Remplacement :
* pied AV,
« fermeture longeron extérieur.
Piéce nécessaire
1 renfort de pied AV (&me).
Découpage
- Découper par fraisage des points
(Fig.Car.72).

- Découper par meulage le cordon (sui-
vant A) et déposer I'ame de pied AV.

Sommaire

CARROSSERIE

. A * la fermeture longeron extérieur,
renfort de pied AV (ame) « le pied AV.
- Répartir les jeux.
- Déposer :
« le pied AV, A
* la fermeture longeron extérieur. =
-
Soudage <
(14
- Souder par points électriques (Fig.Car.75). %
‘Wl
o
11}
=2
. c
- Souder par cordons successifs soudo- >
brasage MIG (par l'intérieur du véhicule <
suivant C). 3
Dégrafage NTT |
/4 - E
-Préparer les bords d'accostage Lon.geron exterlel_Jr
(Fig.Car.73). partiel (bas de caisse)
- Protéger les bords par un apprét souda-
ble ainsi que sur la piéce neuve.

[
=2
<]
14
=
O
L
-l
‘Wl
=
Z
L
=
L

Ajustage Remplacement o
=2

- Appliquer un mastic d'étanchéité et de Nota : toutes les surfaces décapées doi- \O
soudage (Fig.Car.74). vent étre protégées par le procédé de wl

- Appliquer une colle de calage structurale
(suivant B).

- Poser:
* |'ame de pied AV,

rezingage électrolytique homologué.
Opérations complémentaires

- Remplacement :
* porte avant.
- Dépose - repose :
« joint de porte AV,
* batterie (c6té D),
* levier d'ouverture capot moteur (c6té G).
- Dégarnir partiellement le plancher AV.
- Dégager le faisceau.

Piéce nécessaire

CARROSSERIE

1 Longeron extérieur assemblé (pieces
spécifiques réparation).




Fa

GENERALITES

Fa

7

MECANIQUE

CARROSSERIE

Préparation piéce neuve

- Tracer puis découper a l'aide d'une
meule épaisseur 1 mm (coupe définitive)

(Fig.Car.76).
T\ y

— — —

Découpage

- Tracer puis découper a l'aide d'une
meule épaisseur 1 mm (coupe provisoire
suivant A) (Fig.Car.77).

- Découper par fraisage des points (sui-
vant B).

- Découper a I'aide d'un burin.

- Déposer I'élément.

Fa

Wl

~

xi20, /S

Y-20

Dégrafage

- Préparer les bords d'accostage (Fig.
Car.78).

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

CARROSSERIE

Ajustage

- Poser le longeron extérieur partiel et tracer
les coupes définitives (Fig.Car.79).
- Déposer le longeron extérieur partiel.
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- Retoucher les coupes.

- Préparer les bords d'accostage.

- Protéger les bords par un apprét souda-
ble ainsi que sur la piéce neuve.

- Poser:
* le longeron extérieur partiel,
* la porte AV.

- Aligner les arétes, répartir les jeux.

- Déposer la porte AV.

Soudage

- Souder par cordons successifs au MIG
(suivant C) (Fig.Car.80).

Préparation piéce neuve

- Tracer puis découper a l'aide d'une
meule épaisseur 1 mm (coupe définitive)
(Fig.Car.81).

N

© I
%\Z\X/@\ )

S

D

- Tracer puis percer au @ 8 mm pour sou-
dage ultérieur par points bouchons et
préparer les bords d'accostage.

- Tracer puis percer au @ 8 mm pour sou-
dage ultérieur par points bouchons

- Meuler les cordons et souder par points
électriques (suivant D).

Finition

- Effectuer une finition a I'étain.
Etanchéité

- Appliquer un mastic a lisser au pinceau.
Protection

- Appliquer une couche d'antigravillonnage.
- Pulvériser de la cire fluide.

Longeron extérieur (bas
de caisse)

Remplacement

Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.

Opérations complémentaires

- Dépose - repose :

* aile AV,

* porte AV,

* porte latérale coulissante,

« rail inférieur porte coulissante,

« aile AR inférieure,

* joints d'entrée de porte AV et AR.
- Dégarnir-garnir :

* le pied central (partie inférieure),

* le pied AR (partie inférieure),

* le pied AV (partie inférieure),

* le plancher partiel.

Piéce nécessaire

2 Longeron extérieur assemblé (piéces
spécifiques réparation).

(Fig.Car.82).
- Préparer les bords d'accostage.
55
10, o577
25:7 ool l

Découpage

- Tracer puis découper a l'aide d'une
meule épaisseur 1 mm (suivant B)
(Fig.Car.83).

Nota : sur le pied avant, découper la pre-
miére tole uniquement.

- Découper par fraisage des points
(Fig.Car.84).

o
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CARROSSERIE

W4 et

‘l-‘.-
—(2 ]
0

ra

ra

GENERALITES

- Déposer :
* le longeron extérieur,
« les inserts gonflants du pied central et
du pied AR.

Dégrafage

- Préparer les bords d'accostage (Fig.Car.85).

- Poser, et s'assurer que les supports
inserts gonflants sont en place.

Ajustage

- Poser :
* le longeron extérieur,
* la porte AV,
* ['aile AV,
« l'aile AR.
- Aligner les arétes, répartir les jeux.
- Déposer :
« l'aile AR,
* ['aile AV,
* la porte AV.
- Tracer les coupes.
- Déposer le longeron extérieur.
- Retoucher les coupes.
- Préparer les bords d'accostage.
- Protéger les bords par un apprét souda-
ble ainsi que sur la piece neuve.
- Appliquer une colle de calage structurale
(suivant C) (Fig.Car.86).
- Appliquer un mastic d'étanchéité et de
soudage (suivant D).

2

MECANIQUE

7

Soudage

- Souder par cordons successifs au MIG
(suivant E) (Fig.Car.87).

- Meuler les cordons et souder par points
électriques.

- Souder par points bouchons au MIG

(Fig.Car.88). - Meuler les points bouchons. Longeron intérieur
I Finition assemblé (partiel)

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

- Effectuer une finition a I'étain. Remplacement

Etanchéité Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
- Par le dessous, appliquer un mastic de rezingage électrolytique homologué.
finition.
Impératif : passage de la caisse au banc.
Protection L. i .
Opérations complémentaires
- Appliquer une couche d'antigravillonnage.
- Pulvériser de la cire fluide.
- Pulvériser de la mousse :
* pied AV,
* pied AR.

- Remplacement :
» ame de longeron partielle,
* pied central.
- Dépose - repose :
* réservoir a carburant,
» cable de frein a main.
- Dégarnir-garnir le plancher.

Sommaire =/ [ 9 - =
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CARROSSERIE

Piéces nécessaires

1 Longeron intérieur assemblé.
2 Embout traverse assise AV.

Fa

Préparation piéce neuve

- Tracer, puis découper (coupes définitives)
(Fig.Car.89).

- Tracer puis percer au @ 6,5 mm pour
soudage ultérieur par points bouchons
(Fig.Car.90).

ra

Fa

GENERALITES

Découpage

- Tracer, puis découper (coupe provisoire)
(suivant A) (Fig.Car.91).

7

MECANIQUE

- Découper par fraisage des points.
- Découper par meulage des points (sui-
vant B) (Fig.Car.92).

- Découper par fraisage des points
(Fig.Car.93).

=

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

- Déposer le longeron intérieur.

- Découper par fraisage des points
(Fig.Car.94).

- Déposer I'élément.

- Découper par fraisage des points
(Fig.Car.95).

- Découper (suivant C).

- Découper par fraisage des points
(Fig.Car.96).

CARROSSERIE

- Déposer l'ensemble traverse et demi-
boitier intérieur rail inférieur porte latérale.

- Rabattre le renfort extérieur de fixation
d'assise (Fig.Car.98).

- Découper par fraisage des points.

- Déposer le renfort.

- Découper par fraisage des points
(Fig.Car.99).

- Déposer I'élément.
- Découper par fraisage des points
(Fig.Car.100).
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CARROSSERIE

-Découper par fraisage des points
(Fig.Car.101).
- Déposer I'élément.

ra

ra

ra

GENERALITES

- Souder par points bouchons (suivant D)
et meuler les points bouchons.

- Souder par cordons successifs au MIG
(suivant E) (Fig.Car.104).

Dégrafage

-Préparer les bords d'accostage
(Fig.Car.102).

- Meuler les extrémités des cordons et
souder par points électriques.
- Souder par points bouchons (Fig.Car.105).

2

MECANIQUE

- Protéger les bords par un apprét souda-
ble ainsi que sur les piéces neuves.

Ajustage

- Poser :
* le longeron intérieur assemblé,
* 'embout de traverse assise AV,
* n'ame de longeron partielle.
- A l'aide de l'outil de positionnement,
poser :
* le pied central.
- Controler les jeux.
- Déposer :
* le pied central,
* I'éme de longeron partielle.
- Tracer les coupes définitives du longeron
intérieur.
- Déposer le longeron intérieur assemblé.
- Retoucher les coupes.

Soudage

- Souder par points électriques (Fig.Car.103).

Sommaire

7

- Meuler les points bouchons.
- Souder par cordons successifs au MIG

(suivant F) (Fig.106).
NG
—
L&)
Sy
F : ;
e <

M
N lan

=

- Souder par points bouchons (Fig.107).
- Meuler les points bouchons.

Pied central (partiel)-
renfort et doublure

Remplacement

Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.

Opérations complémentaires

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

- Remplacement :
* porte AV,
* porte AR.
- Dépose - repose :
* siege AV,
* siége AR,
« joint d'entrée de porte (AV- AR).
- Dégarnir-garnir :
* le pied central,
* le pavillon,
* le plancher AV partiel,
* le plancher AR partiel,
* le pied AR.

ra

Piéces nécessaires

1 Pied central (pieces spécifiques répara-
tion).

2 Renfort de pied central.

3 Doublure de pied central.

CARROSSERIE
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Fa

ra

Fa

GENERALITES

ra

MECANIQUE

Fa

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

CARROSSERIE

CARROSSERIE

Préparation piéce neuve

- Tracer, puis découper (coupe définitive)
(Fig.Car.108).

- Préparer les bords d'accostage et les
protéger par un apprét soudable.

Découpage

- Tracer, puis découper (coupe provisoire)
(Fig.Car.109).

X+20

- Couper le pied AV (suivant A), découper
par fraisage des points (suivant B),
déposer la partie inférieure du pied cen-
tral et découper par fraisage des points
(Fig.Car.110).

- Découper la doublure de pied (suivant C)
(Fig.111).

=

Sommaire

- Déposer I'ensemble.

- Découper par fraisage des points, meuler
les cordons (suivant D) et déposer la
piéce restante.

Dégrafage
- Préparer les bords d'accostage et les

protéger par un apprét soudable
(Fig.Car.112).

- Souder par points électriques, par points
bouchons au MIG (suivant E) et meuler
les points bouchons.

- Souder par cordons successifs soudo-
brasage MIG (Fig.Car.115).

—
e —— T
o o =)
/ —_—
== |\

—\ ¢ —

- Appliquer une colle de calage structurale
(suivant F) (Fig.Car.116).

G

L/
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Ajustage

- Poser :

* la doublure de pied central,
* le renfort de pied central,
* le pied central.

- Ajuster I'ensemble soit avec I'outillage
de marbre, soit avec une mesure méca-
nique ou électronique.

- Tracer les coupes définitives (Fig.Car.113).

- Appliquer un mastic d'étanchéité et de
soudage (suivant G).

- Poser (Fig.Car.117) :
« le renfort de pied central,
* le pied central.

- Déposer :

* le pied central,

* le renfort de pied central,

* la doublure de pied central.
- Retoucher les coupes.

Soudage

- Poser la doublure de pied central
(Fig.Car.114).

(&

- Souder par cordons successifs au MIG
(suivant H), meuler les cordons et souder
par points électriques.

Finition

- Effectuer une finition a I'étain.

Etanchéité

- Par le dessous, appliquer un mastic
d'étanchéité.

Protection

- Appliquer une couche d'antigravillonnage.

- Pulvériser de la cire fluide.
- Pulvériser de la mousse.

% -
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Partie arriere

Panneau et doublure
arriere assemblés

ra

Remplacement

ra

Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.

ra

GENERALITES

Opérations complémentaires

- Remplacement :
« extension longeronnet AR (G ou D).
- Dégarnir-garnir :
* le panneau AR,
* le plancher AR partiel,
* les doublures d'ailes ARD et G partielles.

Piéces nécessaires
1 Panneau AR .
2 Doublure de panneau AR assemblée.

Préparation piéce neuve

- Tracer puis percer au @ 6,5 mm pour
soudage ultérieur par points bouchons
(Fig.Car.118a).

- Préparer les bords d'accostage.

2

MECANIQUE

Découpage

- Découper par fraisage des points et a
I'aide d'une meule épaisseur 1 mm,
découper partiellement le panneau (sui-
vant A) (Fig.Car.118b).

7

- Rabattre I'extrémité du panneau (opéra-
tion symétrique), dégrafer partiellement
le panneau et découper par fraisage des K‘ = /

J

&F//
A

}

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

!
L
E—

/)
A/
7

Dégrafage

- Préparer les bords d'accostage et protéger
- Découper par fraisage des points et les bords par un apprét §oudable ainsi
déposer l'ensemble panneau / doublure ~ due sur la piece neuve (Fig.Car.122).
points (cété D) (Fig.Car.119). de panneau AR (Fig.Car.121).
- Découper par fraisage des points (opéra-
tion symétrique) et découper par fraisage
des points (c6té G suivant B) par meula-
ge des points c6té D (Fig.Car.120).

CARROSSERIE
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CARROSSERIE

- Souder par points électriques (opération
symétrique) (Fig.Car.126).
(%)
‘Ll
=
-
<
14
‘Wl
Z .
NTT| Ajustage
o
- Suivant la fleche : écarter I'extrémité du
pied et ajuster la doublure de panneau
soit avec l'outillage de marbre, soit avec e
I une mesure mécanique ou électronique &\ ; vl
(Fig.Car.123).
w
=2 i
o Etanchéité
Z . S .
< - Appliquer un mastic a lisser au pinceau.
O
"g Protection Dégrafage
- Appliquer une couche d'antigravillonnage - Préparer les bords d'accostage et protéger
et pulvériser de la cire fluide. les bords par un apprét soudable ainsi
- Souder par points électriques, par points . que sur la piece neuve (Fig.Car.130).
bouchons (suivant C), meuler les points Longeron net arriere
bouchons et poser le panneau arriere :
(Fig.Car.124). (partlel)
_ l Remplacement
Iu =
2 Nota : toutes les surfaces décapées doi-
g vent étre protégées par le procédé de
E rezingage électrolytique homologué.
O
Ll Opérations complémentaires
.|
‘w - Remplacement :
E * panneau AR et doublure de panneau
w AR. Ajustage
= .
L Piéce nécessaire - Al'aide de l'outil de positionnement , ajuster
o le longeronnet assemblé coupe AR.
=2 1 Longeronnet AR assemblé. - Tracer la coupe définitive, déposer le lon-
8 Nota : ajuster le panneau AR soit avec geronnet assemblé coupe AR, retoucher
l'outilage de marbre, soit avec une Préparation piéce neuve la coupe, poser et ajuster le longeronnet
mesure mécanique ou électronique. assemblé coupe AR (Fig.Car.131).
- Tracer, puis découper (coupe définitive)
Soudage (Fig.Car.127).
- Souder par points électriques, par points X -
bouchons au MIG (suivant D) et meuler
les points bouchons (Fig.Car.125). —
: . I .
" -@ R IR
m I C -
7 D
A A
8 }m Z Découpage
o e e e— . .
< }o ] FG“ < - Découper par fraisage des points
o // /‘r/fj 0l (Fig.Car.128).
/j%% / // . ’ {ﬁ ‘ \ - Tracer, puis découper (coupe provisoire), Soudage
SEAU déposer I'élément (Fig.Car.129).
D - Souder par cordons successifs au MIG
et meuler les cordons (Fig.Car.132).
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- Tracer puis percer au @ 8 mm pour sou-
dage ultérieur par points bouchons.

- Repérer les points de soudure fléchés et
percer au @ 8 mm pour soudage ulté-
rieur par points bouchons.

Découpage

- Tracer, puis découper (coupe définitive)
(Fig.Car.141).

- Tracer puis découper (suivant B).
- Découper par fraisage des points
(Fig.Car.142).

Protection

- Appliquer une couche d'antigravillonnage
et pulvériser de la cire fluide.

Plancher arriére (partiel)

Remplacement

Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.

Opérations complémentaires

- Remplacement :
* pied de volet AR assembilé,
* passage de roue AR assemblé,
 panneau AR + doublure de panneau AR.
- Dégarnir-garnir :
* plancher AR.

Piéce nécessaire

1 Plancher AR.
2 Traverse assise AR.

Préparation piéce neuve

- Tracer, puis découper (suivant A- coupe
définitive) (Fig.Car.140).

Sommaire

- Découper par fraisage des points, par
meulage des points (suivant C) et déposer
partiellement le plancher (Fig.Car.143).

- Découper par fraisage des points et dépo-
ser le reste du plancher (Fig.Car.144).

- Découper par fraisage des points (opé-
ration symétrique) (Fig.Car.145).

- Découper par fraisage des points (opé-
ration symétrique) et déposer la traverse
d'assise AR (Fig.Car.146).

CARROSSERIE

Dégrafage

- Préparer les bords d'accostage, protéger
les bords par un apprét soudable ainsi
que sur les piéces neuves(opération
symétrique suivant D) (Fig.Car.147).

U o— Q\/

N Y D’@

Y

Ajustage

- Poser :
* le plancher partiel,
* la traverse d'assise AR.

- Répartir les jeux.

- Déposer le plancher.

- Souder par points électriques (opération
symétrique) (Fig.Car.148).
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0

- Souder par points bouchons et les meuler
(Fig.Car.151).

-Souder par points électriques
(Fig.Car.152).

w
=2
(_3 - Appliquer un mastic d'étanchéité et de
Z soudage.
< - Poser :
(&) « le plancher partiel,
' * le passage de roue assemblé.
= - A l'aide de l'outil de positionnement,
poser :
* le panneau AR,
* la doublure de panneau AR,
* le longeronnet AR partiel.
- Controler les jeux.
- Déposer :
* le panneau AR,
— * la doublure de panneau AR,
LLl « le longeronnet AR partiel,
8 * le passage de roue assemblé.
E Soudage
1T] - Souder par points bouchons et les meuler
=l (Fig.Car.149).
‘i
=
Z
L
=
L
o
=
(¢
‘Wl
- Souder par cordons successifs au MIG
(suivant E), meuler les cordons et souder
par points électriques (Fig.Car.150).
=
14
L
(/2]
n
O
174
(14
<
(&)

Finition
- Appliquer un mastic d'étanchéité.
Protection
- Pulvériser de la cire fluide :
 dans les longeronnets,
» dans les traverses d'assises.
- Appliquer une couche d'antigravillonnage.

Opération supplémentaire

Support de suspension arriere

Nota : passage de la caisse au banc.
Opération complémentaire
* remplacement plancher AR partiel.

Piéce nécessaire

1 Support suspension assemblé.
Découpage
- Découper par fraisage des points et par

meulage des points (suivant A)
(Fig.Car.153).

- Découper par fraisage des points, par
meulage des points (suivant B) et dépo-
ser le support suspension assemblé
(Fig.Car.154).

Dégrafage

- Préparer les bords d'accostage et proté-
ger les bords par un apprét soudable ainsi
que sur la piece neuve (Fig.Car.155).

Ajustage

- A l'aide de l'outil de positionnement,
poser :
* le support suspension assemblé.

Soudage

- Souder par points électriques (Fig.Car.156).

Aile arriére supérieure
(partielle)

Remplacement

Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.
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Soudage
- Souder par cordons successifs au MIG
(suivant D) et meuler les cordons %)
(Fig.Car.161). NTT|
=
-
<
(14
‘Wl
4
‘Wl
()
Dégrafage
- Préparer les bords d'accostage et proté- L
ger les bords par un apprét soudable ainsi
que sur la piéce neuve (Fig.Car.159).
- Souder par points bouchons au MIG (sui-
vant E) et meuler les points bouchons.
. i ) - Souder par points électriques (Fig.car.162).
Opérations complémentaires
- Remplacement : I':I,J
« aile AR inférieure. e ]
- Dépose - repose : >
* porte latérale coulissante, <
* joint d'entrée de porte, &)
* vitre de custode, ‘W
- feu AR, =
* volet AR,
* bouclier AR, .
* goulotte de remplissage du réservoir a Ajustage
carburant (coté G), .
- rideau latéral gonflable. - Poser (Fig.160) : —
- Dégager les faisceaux électriques. + I'aile AR supérieure, Finition
PP . s * 'aile AR inférieure,
Impératif : protéger les canalisations de ) . o
carburant (coté G). * la porte latérale coulissante, - Effectuer une finition & I'étain. ETE
¢ le feu AR, =)
Piéce nécessaire * le volet AR. Protection ]
- Contrdler les jeux et affleurements. o , ] o
1 Aile AR supérieure assemblée. - Déposer : - Pulvériser de la cire fluide. (l__)
Préparation pié * le volet AR, Doublure d'aile arriére w
réparation piéce neuve «le feu AR, d
- Tracer puis découper a l'aide d'une ° '@ porte latérale coulissante, Remplacement =
meule épaisseur 1 mm (coupe définitive) ~ * I'aile AR inférieure. o . Z
et percer au @ 6.5 mm pour soudage - Tracer les coupes définitives. Nota : toutes les surfaces décapées doi- g
ultérieur par points bouchons (suivant A) - Retoucher les coupes. vent étre protégees par le procédé de i
(Fig.Car.157). - Appliquer un mastic d'étanchéité et de rezingage électrolytique homologue. o
soudage et reposer l'aile AR partielle. Opérations complémentaires 8
‘W

Découpage

- Tracer puis découper a l'aide d'une
meule épaisseur 1 mm (coupe provisoire
suivant B) (Fig.Car.158).

- Découper par fraisage des points (sui-
vant C) et a I'aide d'un burin, déposer I'é-
lément .

- Remplacement :

« aile AR supérieure partielle.
- Dégarnir-garnir :

« plancher AR (partiellement).

Piece nécessaire

1 Co6té d'habitacle partie AR (spécifique
réparation).

Préparation piéce neuve

- Tracer, puis découper (coupe définitive)
et préparer les bords d'accostage et les
protéger par un apprét soudable
(Fig.Car.163).

CARROSSERIE
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Découpage

- Tracer, puis découper (coupe provisoire
suivant A) (Fig.Car.164).

- Appliquer un mastic d'étanchéité et de
soudage et poser le cbdté d'habitacle
partie AR partiel (Fig.Car.167).
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Fa

- Découper par fraisage des points et a
I'aide d'une meule épaisseur 6 mm, le
cordon soudo-brasage (suivant B).

- Déposer le coté d'habitacle (partie AR).

Dégrafage
- Préparer les bords d'accostage et les

protéger par un apprét soudable
(Fig.Car.165).

Soudage

- Souder par cordons successifs au MIG
(suivant C) et meuler les cordons
(Fig.Car.168).

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra
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Ajustage

- Poser :

* le coté d'habitacle partie AR partiel,
« l'aile AR supérieure partielle.

- Ajuster I'ensemble soit avec l'outillage
de marbre, soit avec une mesure méca-
nique ou électronique.

- Déposer :

« |'aile AR supérieure partielle.
- Tracer les coupes définitives (Fig.Car.166).
- Déposer :
* le coté d'habitacle partie AR partiel.
- Retoucher les coupes.
- Poser le support insert gonflant.

=

- Souder par cordons successifs soudo-
brasage MIG par l'intérieur du véhicule
(suivant D) et par points électriques.

Finition

- Effectuer une finition a I'étain.

Etanchéité

- Appliquer un mastic d'étanchéité.

Protection

- Appliquer une couche d'antigravillonnage
en partie supérieure du passage de roue.
- Pulvériser de la cire fluide :
» dans le pied arriéere,
 dans le pied de volet.
- Pulvériser de la mousse dans le pied
arriére (partie inférieure).

(&

Passage de roue arriére
assemblé

Remplacement

Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.

Opérations complémentaires

- Remplacement :
» pied AR.

Piéce nécessaire
1 Passage de roue AR assemblé.
Découpage

-Découper par fraisage des points
(Fig.Car.169).

- Découper par fraisage des points et a
I'aide d'une meule épaisseur 6 mm (sui-
vant A) (Fig.Car.170).

- Découper par fraisage des points et
déposer I'élément (Fig.Car.171).

Dégrafage

- Préparer les bords d'accostage et proté-
ger les bords par un apprét soudable ainsi
que sur la piéce neuve (Fig.Car.172).

% -



CARROSSERIE

)
~ , =\
—— =)

e ) (
-\‘\ 7 g ) fi //;?i \3///
I =/
=

Ajustage

- Poser :
* le passage de roue AR assemblé,
* le pied AR,

* le c6té d'habitacle partie AR partiel.
- Contréler les jeux.
- Déposer :
* le c6té d'habitacle partie AR partiel,
* le pied AR.
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Soudage

- Souder par points électriques (Fig.Car.173).

Etanchéité
- Appliquer un mastic d'étanchéité.
Protection

- Appliquer une couche d'antigravillonnage.

Pied arriére
Remplacement
Nota : toutes les surfaces décapées doi-

vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.

ra

GENERALITES

|
n

Opérations complémentaires
- Remplacement :
+ cOté d'habitacle partie AR partiel,
» ame de longeron partielle.
Piéce nécessaire
1 Pied AR.
Découpage
- Dépointer par fraisage des points (sui-

vant A) et meuler les cordons (suivant
B) (Fig.Car.174).

- Dépointer par fraisage des points (sui-
vant C) et meuler les cordons soudo-
brasage (suivant D) (Fig.Car.175).

- Découper la partie supérieure du pied
AR (suivant E) et déposer le pied AR.

11}

Dégrafage 8

- Préparer les bords a souder et les protéger E

par un apprét soudable (Fig.Car.176). 3)

‘Wl
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Ajustage \8
- Poser :

* le pied AR,

* le coté d'habitacle partie AR partiel.

- Ajuster I'ensemble soit avec l'outillage
de marbre, soit avec une mesure méca-
nique ou électronique.

- Controler les jeux.

- Déposer le c6té d'habitacle partie AR
partiel.

Soudage

- Souder par points électriques et par cordons
soudo-brasage (suivant F) (Fig.Car.177).

- Souder par points électriques et par cor-
dons MIG (suivant G) par l'intérieur du
véhicule (Fig.Car.178).

CARROSSERIE
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Etanchéité

- Appliquer un mastic d'étanchéité.

Pied de hayon assemblé

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

ra

CARROSSERIE

Remplacement
Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.
Opérations complémentaires
- Remplacement :
+ coté d'habitacle partie AR partiel,
» panneau AR et doublure assemblés.

Piéces nécessaires

1 Pied de volet AR assemblé.
2 Fermeture doublure d'aile AR.

Préparation piéce neuve
- Tracer puis percer au @ 8 mm pour sou-

dage ultérieur par points bouchons et pré-
parer les bords d'accostage (Fig.Car.179).
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Découpage

- Découper par fraisage des points et a
I'aide d'une meule épaisseur 1 mm (sui-
vant A) (Fig.Car.180).

Dégrafage

- Préparer les bords a souder et les proté-
ger par un apprét soudable (Fig.Car.184).

- Dépointer par fraisage des points
(Fig.Car.181).

) N _
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- Rabattre la partie supérieure du pied de
volet AR et découper par fraisage des
points (Fig.Car.182).

Ajustage

- Poser :
¢ la fermeture doublure d'aile AR,
* le pied de volet AR,
* le panneau et la doublure de panneau
AR,
* le coté d'habitacle partie AR partiel.
- Controler les jeux.
- Déposer :
* le coté d'habitacle partie AR partiel,
* le panneau et la doublure de panneau
AR.

Soudage

- Souder par points électriques et par points
bouchons (suivant D) (Fig.Car.185).

- Découper par fraisage des points et par
fraisage des points par lintérieur du
véhicule (suivant B) (Fig.Car.183).

- Découper a l'aide d'une meule épaisseur
6 mm (suivant C) et déposer I'ensemble.

(&
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- Souder par points électriques, par points Pavillon assemblé
bouchons (suivant E) et meuler les 71 75
points bouchons (Fig.186). 50 70
G %
‘Ll
=
-
<
(14
‘W
Z
‘L
()
- Souder par points électriques et par
points bouchons (suivant F) (Fig.Car.187). —
w
>
<]
Zz
<
O
‘L
=
- Outil spécifique dérivetage calibrage
pavillon [1] :
* [1a] embout de @ 5,0 mm,
* [1b] embout de @ 6,5 mm. T
Nota : I'embout de @ 5,0 mm réalise le =
dérivetage du pavillon et I'embout de @ 6,5 C_J
mm réalise le poingonnage et calibrage du o o
pavillon. 5
o
e ; . w
Opérations complémentaires -l
Etanchéité . _ :'I_J
- Depose - repose : - Protéger les bords par un apprét soudable. - d
- Appliquer un mastic d'étanchéité sur la ° pare.-brlse, . T}
fermeture supérieure du pied de volet. * garniture de pavillon, Découpage s
« toit ouvrant (suivant équipement), [TT]
. 2 - * arceau de pavillon, - Découper par fraisage des points e
Partie Supérieure [JERwiytung (Fio.can 189). ’ i 3
- volet AR, e oV e
« joint d'entrée de volet, W

Pavillon assemblé « barre de toit (suivant équipement),
* porte latérale coulissante,
Remplacement * antenne (suivant équipement),

* coussin gonflable rideau.
Nota : toutes les surfaces décapées doi- . . .
vent étre protégées par le procédé de Cache rail et rail supérieur

rezingage électrolytique homologué. . ) . )
- Dégager les faisceaux électriques.

Outil spécial

Piéce nécessaire

1 Pavillon assemblé

- Mettre en place l'outil [1] (Fig.190).
- Le poingon [1a] de I'outil [1] orienté vers
le dessous du pavillon (Fig.Car.191).

- Reperer les poinis de soudure ﬂéChéS,: - Oter les rivets de la partie AV (12 rivets)
percer au @ 8 mm pour soudage ulté- (Fig.Car.192).

rieur par points bouchons (Fig.Car.188).
- Préparer les bords d'accostage de la gout-
tiere entrée de volet AR (uniquement).

Préparation piéce neuve

CARROSSERIE
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Nota : vérifier la position du pavillon par
rapport aux écrous de fixation des barres
de toit et placer quelques vis si néces-
saire.

Assemblage

Impératif : sur l'outil spécifique [1], inverser
le sens matrice / poingon et remplacer le
poingon de 5,0 mm par celui de 6,5 mm.

- Riveter le pavillon uniquement avec une
riveteuse pneumatique homologuée.

- Poingonner et calibrer le pavillon avec
l'outil spécifique [1], ce calibrage doit
étre effectué avec une clé dynamomé-
trique réglée a 3,2 daN.m(Fig.Car.198).

Ajustage

Impeératif : l'application des différentes
colles induit obligatoirement le rivetage
du pavillon dans la continuité des opé-
rations, afin de respecter le temps de
prise de ces colles.

7

MECANIQUE

- Poser les cordons de calage préformés
(suivant A : longueur 300,0 mm - @ 13 mm)
(Fig.Car.196).

- Oter les rivets de la partie latérale (12
rivets / cotés) en commengant par l'a-
vant du véhicule et sur les 2 cotés
(Fig.Car.193).

- Déposer le pavillon.

- Appliquer une colle d'étanchéité A4 et
une colle de calage structurale B3 sur la
traverse (suivant B).

- Poser les cordons de calage préformés
(suivant C : longueur 300,0 mm - @ 13 mm)
(Fig.Car.197).

| EQUIPEMENT ELECTRIQUE |

Dégrafage

@Wm

- Préparer les bords d'accostage et pour
le planage des trous rivets, utiliser I'outil
spécifique [1] avec le poingon [1a] de
@ 5,0 mm (Fig.Car.194).

- Préparer les bords d'accostage et proté-
ger les bords de latraverse AR de
pavillon par un apprét soudable
(Fig.Car.195).

- Appliquer une colle d'étanchéité A4 (sui-
vant D).

- Centrer le pavillon (les références de
positionnement sont la traverse AR de
pavillon ainsi que les montants de custode).

- Appliquer une pression a l'aide d'un
serre-joint au niveau des fixations char-
niéres de volet AR.

CARROSSERIE

- Enduire le rivet de colle d'étanchéité A4
(Fig.Car.199).

- Commencer le poingonnage-calibrage
du nouveau pavillon par le point 1
(Fig.Car.200).

Nota : continuer dans le sens indiqué.

- Appliquer aprés rivetage, une colle
d'étanchéité A4 sur la téte des rivets.
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Soudage

- Souder par points électriques et par
points bouchons au MIG (suivant E)

(Fig.Car.201).
- Meuler les points bouchons.

i
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Fig.Car.201

Protection

- Pulvériser de la cire fluide (dans la tra-
verse AR de pavillon).

Traverse arriére
de pavillon

Remplacement

Nota : toutes les surfaces décapées doi-
vent étre protégées par le procédé de
rezingage électrolytique homologué.

Opérations complémentaires

- Remplacement :
* du pavillon.

Piece nécessaire
1 Traverse AR pavillon assemblée.
Découpage

- Découper par fraisage des points et
déposer I'élément (Fig.Car.202).

Dégrafage

- Préparer les bords d'accostage et proté-
ger les bords par un apprét soudable
ainsi que sur la piece neuve (Fig.Car.203).

Ajustage

- Appliquer un mastic d'étanchéité et de
soudage.

- Poser :
* la traverse AR de pavillon,
* le pavillon.

- Controler les jeux.

- Déposer le pavillon.

Soudage

- Souder par points électriques (Fig.Car.204).
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CARROSSERIE

N

. PEUGEOT 807 CITROEN cs
® CELETTE" FIAT uysse2002 LANCIA phedra

[ 895.300

l 19.06.2002 | 423-T-21A

GENERALITES

v

— TV400-MZ260 36-37 : Contrble des extrémités de longerons avant

49-50 : Controle des demi-facades avant

TV400-MZ141-MZ142 38-39 :Fixation avant du berceau avant

MZ260 1 : Fixation du support de boite de vitesses

MZ260 2 : Fixation du support moteur

MZ601-MZ602 3-4-5-V.32 : Fixation des amortisseurs avant

MZ140 40-41 : Fixation arriere du berceau avant mécanique déposée

MZ080 40-41 : Fixation arriere du berceau avant - Avec mécanique ( diagnostique )
MZ080 40-41-42 : Fixation arriere du berceau avant - Avec mécanique |( fixation )
MZ140 43-44 : Pilotage des longeron milieu

TV400-MZ080 6-7 : Contrdle avant des longerons extérieurs (controle visuel)

MZ080 8-9-10-11-12-13-E.12 : Fixation avant de I'essieu arriere mécanique déposée
MZ080 8-9-10-11-12-13 : Fixation avant de I'essieu arriere sans dépose de la mécanique
14 :Contréle arriere des longerons extérieurs (controle visuel)

MZ200 15 : Fixation de la barre Panhard

MZ200 16-17 : Fixation des amortisseurs arriere

TV400-MZ200 45-46 : Pilotage des extrémités de longerons arriere

47-48 : Pilotage de la traverse arriere

18 : Coffret de rangement de la visserie

MECANIQUE

SANS DEPOSE DE LA MECANIQUE AVANT  423-D-21B / 423-D-21C

Déposer les roues. Sous le véhicule, déposer les carters de protection

Sur le marbre mettre en place la TV400, les tours MZ141-MZ142 équipées des piéces 38-

39, les tours MZ080 equipées des pieces 40-41 ainsi que les tours MZ140 équipées des

pieces 43-44 .

Pour le verrouillage des pieces 38-39 dans les tours MZ141-MZ142 voir fig.7, des piéces

43-44 dans les tours MZ140 voir fig.3.

Pour le verrovuillage et l'utilisation des pieces 40-41 en diagnostique dans les tours MZ080,

voir fig.8 et fig.? - Diag.

Poser le véhicule sur le marbre, qui se centrera sur les pieces 38-39-40-41 par

lintermédiaire des tétes de vis et sur les pieces 43-44 par linfermédiaire des trous pilotes.

Note : il est possible de fixer le véhicule sur les pieces 40-41. Pour cela, il est nécessaire
de déposer les vis extérieures arriere de la fixation arriere du berceau. Fixer les
pieces 40-41 ainsi que les entretoises 42 (qui compensent les rondelles et les vis du
véhicule) a l'aide des vis HM12-110 livrées, voir fig.9. Puis verrouiller les piéces
40-41-42 dans les tours MZ080, voir fig.8.

‘ EQUIPEMENT ELECTRIQUE ‘

CARROSSERIE
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SANS DEPOSE DE LA MECANIQUE ARRIERE  423-D-21B / 423-D-21C
(7))

Déposer les roues. IEJ

Sous le véhicule, déposer le silencieux d'échappement, la tole pare chaleur ainsi que la 3'

roue de secours. \5

Déposer 'agrafe qui maintient le cable de frein @ main coté gauche, puis coiffer les =z

tétes des boulons d'articulation de l'essieu a I'aide des piéces 8-9-10-11-12-13. '("DJ

Verrouiller dans les tours MZ080, voir fig.4.

Sur le marbre mettre en place la TV400, les tours MZ200 équipées des piéces 45-46, voir

fig.5 pour le verrouillage. I

Poser le véhicule sur le marbre puis fixer les tours MZ080 sur les traverses et les pieces 45-

46 sur le véhicule a l'aide des boulons HM12-110 livrés. -

Note : il est possible de contrdler la traverse arriere a I'aide des piéces 47-48-V11. Pour

cela, il est nécessaire de déposer le bouclier arriére.

L
>
g

MECANIQUE DEPOSEE 423-D-21A / 423-D-21C <Zt
(3)

Alavant: g

Procéder de la méme fagon que sans dépose de la mécanique,

Pour le verrouillage des pieces 38-39 dans les tours MZ141-MZ142 voir fig.1, pour les

pieces 40-41-43-44 dans les tours MZ140 voir fig.2 et fig.3.

Pour le contréle ou la réparation des amortisseurs voir fig.6. T

A l'arriere : —

Procéder de la méme fagon que sans dépose de la mécanique, en utilisant les ":',J

entretoises qui compensent I'€paisseur de la mécanique. <}

Pour le verrouillage des pieces 8-9-45-46 dans les tours MZ correspondantes voir fig.4 et E

fig. 5. 2
o
|_
Z
T

Utilisation de la visserie : E
o

Vis HM8-30 1-2 sur le véhicule 8

Vis HM10-25 5 sur le véhicule ‘w

Vis HM12-25 47 sur 45 et 48 sur 46 o

Vis HM12-30 10-12sur8 et 11-13 sur 9

Vis HM12-40 + Ecrou HM12 49-50 sur le véhicule

Vis HM12-55 40-41 sur le véhicule mécanique déposée

Vis HM12-90 38-39 sur le véhicule mécanique déposée

Vis HM12-110 40-41-42 sur le véhicule sans dépose de la mécanique w

Vis HM12-110 + Ecrou HM12 45-46 sur le véhicule v

Vis HM12-130 38-39 sur le véhicule sans dépose de la mécanique "",,‘

Ecrou HM8 36-37 sur le véhicule 8

49-50 sur le véhicule 14

Rondelle MU12 + V.32 5 sur 3-4 x
(&)

Selon la réparation a effectuer, il peut étre nécessaire d'utiliser 2 TV400 — 1 MZ200 en complément.
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. PEUGEOT so7 CITROEN cs
[@ CELETTE FIAT ulysse 2002 LANCIA Phedra

[ 696.307

l 19.06.2002 | 423-T-21D
p,

GENERALITES

TV400-MZ260 36-37 : Controle des extrémités de longerons avant

49-50 : Contrdle des demi-facades avant

TV400-MZ141-MZ2142 38-39 :Fixation avant du berceau avant

MZ140 40-41 : Fixation arriere du berceau avant mécanique déposée

MZ080 40-41 : Fixation arriere du berceau avant — Avec mécanique ( diagnostique )
MZ080 40-41-42 : Fixation arriere du berceau avant - Avec mécanique ( fixation )
MZ140 43-44 : Pilotage des longeron milieu

TV400-MZ200 45-46 : Pilotage des exirémités de longerons arriere

47-48 : Pilotage de la traverse arriere

MECANIQUE

SANS DEPOSE DE LA MECANIQUE AVANT 423-D-21E / 423-D-21F

Déposer les roues. Sous le véhicule, déposer les carters de protection.

Sur le marbre mettre en place la TV400, les tours MZ141-MZ142 équipées des pieces 38-

39, les tours MZ080 équipées des pieces 40-41 ainsi que les tours MZ140 équipées des

pieces 43-44 .

Pour le verrouillage des pieces 38-39 dans les tours MZ141-MZ142 voir fig.7, des pieces

43-44 dans les tours MZ140 voir fig.3.

Pour le verrouillage et l'utilisation des pieces 40-41 en diagnostique dans les tours MZ080,

voir fig.8 et fig.? - Diag.

Poser le véhicule sur le marbre, qui se centrera sur les pieces 38-39-40-41 par

lintermédiaire des tétes de vis et sur les pieces 43-44 par lintermédiaire des trous pilotes.

Note : il est possible de fixer le véhicule sur les pieces 40-41. Pour celq, il est nécessaire
de déposer les vis extérieures arriere de la fixation arriere du berceau. Fixer les
pieces 40-41 ainsi que les entretoises 42 qui compensent les rondelles et les vis du
véhicule a l'aide des vis HM12-110 livrées, voir fig.9. Puis verrouiller les pieces
40-41-42 dans les tours MZ080, voir fig.8.

‘ EQUIPEMENT ELECTRIQUE ‘

CARROSSERIE

Sommaire =/ [ 9 - =




CARROSSERIE

SANS DEPOSE DE LA MECANIQUE ARRIERE 423-D-21E / 423-D-21F
7))
‘i ,
= Deposer les roues.
;t' Sous le véhicule, déposer le silencieux d'échappement, la téle pare chaleur ainsi que la
E roue de secours.
= Déposer 'agrafe qui maintient le cable de frein & main coté gauche, puis coiffer les
g tétes des boulons d'articulation de l'essieu a 'aide des piéces 13-14-15-16-17-18.
Verrouiller dans les tours MZ080, voir fig.4.
Sur le marbre mettre en place la TV400, les tours MZ200 équipées des pieces 45-46, voir
B fig.5 pour le verrouillage.
Poser le véhicule sur le marbre puis fixer les tours MZ080 sur les traverses et les pieces 45-
- 46 sur le véhicule a l'aide des boulons HM12-110 livrés.
Note : il est possible de contrdler la traverse arriére a 'aide des piéces 47-48-V11.
Pour cela, il est nécessaire de déposer le bouclier arriére.
L
-]
g
=
(u<'3 MECANIQUE DEPOSEE 423-D-21D / 423-D-21F
=
Alavant:
Procéder de la méme fagcon que sans dépose de la mécanique,
Pour le verrouillage des pieces 38-39 dans les tours MZ141-MZ142 voir fig.1, pour les
— pieces 40-41-43-44 dans les tours MZ140 voir fig.2 et fig.3.
Pour le contrdle ou la réparation des amortisseurs voir fig.6.
I-g A l'arriere :
c Procéder de la méme fagon que sans dépose de la mécanique, en utilisant les
ln__ﬁ entretoises qui compensent 'épaisseur de la mécanique.
(&) Pour le verrouillage des pieces 13-14-45-46 dans les tours MZ correspondantes voir fig.4
u et fig.5.
T}
-
Z
|
=
g Utilisation de la visserie :
o
8 Vis HM8-30 1-2 sur le véhicule
— Vis HM12-25 47 sur 45 et 48 sur 46
Vis HM12-40 + Ecrou HM12 49-50 sur le véhicule
Vis HM12-55 40-41 sur le véhicule mécanique déposée
Vis HM12-90 38-39 sur le véhicule mécanique déposée
Vis HM12-110 40-41-42 sur le véhicule sans dépose de la mécanique
w Vis HM12-110 + Ecrou HM12 45-46 sur le véhicule
o Vis HM12-130 38-39 sur le véhicule sans dépose de la mécanique
- Ecrou HM8 36-37 sur le véhicule
8 49-50 sur le véhicule
[1'4
(14
g Selon la réparation & effectuer, il peut étre nécessaire d’utiliser 2 TV400 — 1 MZ200 en complément.
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